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Bohrbuchsen mit Bund
Headed drill bushes

SM 1001
DIN 172 / ISO 4247:1977

5

 0,4 - 10 mm

  10,1 - 22 mm

andere Materialien und Abmessungen
RWKHU�PDWHULDO�DQG�GLPHQVLRQV

gehärtet und geschliffen
KDUGHQHG�DQG�JURXQG

Spezialstahl
VSHFLDO�VWHHO

HRc = 63 - 65

mm

0,1; 0,25; 0,75 mm
über 15 mm 0,5 mm

Form B = +10% / )RUP�%� �������SULFHV 

Zwischenmaße: Nach DIN ist bis zum Innendurchmesser 15,0 mm eine Stufung von 0,1 
mm vorgesehen. Über 15,0 mm beträgt die Stufung 0,5 mm. Für abweichende Bohrungs-
durchmesser berechnen wir folgende Zuschläge pro Abmessung. 

,QWHUPHGLDWH�VL]HV��DFFRUGLQJ�WR�',1�D�JUDGLQJ�RI�����PP�LV�SURYLGHG�IRU�DQ�LQQHU�GLD�
PHWHU�RI�XS�WR������PP��2YHU�DQG�DERYH������PP�WKH�JUDGLQJ�LV�����PP��)RU�GHYLDWLQJ�
GLDPHWHUV�ZH�LPSRVH�WKH�IROORZLQJ�VXUFKDUJHV�SHU�GLPHQVLRQ�
  1 -  2   Stück / pieces = 200%       
  3 -  5  Stück / pieces = 150%          
  6 -  9  Stück / pieces =   75%
10 - 24  Stück / pieces =   20% 

Andere Abmessungen siehe / RWKHU�GLPHQVLRQV�OLNH SM 1274-6 und SM 1274-8.
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00,40 03 06 06 10,66  -  -  -  - 2,0 1,00 1,0 0,01 0,03
00,50 - 00,60 8,89  -  -  -  - 

00,70 - 00,80 6,70  -  -  -  - 

00,90 - 01,00 5,02 09 5,74  -  - 

01,10 - 01,80 04 07 3,20 3,71  -  - 

01,90 - 02,60 05 08 2,45 2,56  -  - 

02,70 - 03,30 06 09 08 2,45 12 2,70 16 4,76 2,5
03,40 - 04,00 07 10 2,52 2,72 4,50

04,10 - 05,00 08 11 2,66 2,78 4,76

05,10 - 06,00 10 13 10 2,67 16 3,05 20 5,12 3,0 1,25 1,5 0,02
06,10 - 08,00 12 15 3,00 3,30 5,48

08,10 - 10,00 15 18 12 3,26 20 3,72 25 6,24 1,50 2,0
10,10 - 12,00 18 22 3,72 4,34 6,75 4,0
12,10 - 15,00 22 26 16 4,29 28 5,49 36 8,98

15,10 - 18,00 26 30 5,02 6,69 9,46

18,10 - 22,00 30 34 20 6,58 36 9,02 45 13,25 5,0 2,50 3,0
22,10 - 26,00 35 39 8,61 10,76 15,84 0,05
26,10 - 30,00 42 46 25 10,05 45 12,52 56 26,93

30,10 - 35,00 48 52 13,13 16,64 32,65 0,04
35,10 - 42,00 55 59 30 17,38 56 21,15 67 46,96 3,00 3,5
42,10 - 48,00 62 66 6,0
48,10 - 55,00 70 74

55,10 - 63,00 78 82 35 67 78 4,0
63,10 - 70,00 85 90

70,10 - 78,00 95 100 40 � 78 � 105 � 0,08
78,10 - 85,00 105 110

85,10 - 95,00 115 120 45 89 112

95,10 - 105,00 125 130

105,10 - 115,00 140 147 50 100  - 

115,10 - 125,00 150 157  - 
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25 - 49  Stück / pieces = 10%
50 - 99 Stück  / pieces = 5%
ab 100  Stück / SLHFHV�DQG�PRUH�= 0%.
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