SM 1000 Gehartete Bohrbuchsen - zylindrisch

DIN 179 /1 I1ISO 4247:1977 Drill bushes - cylindrical
d2
.
N\ Form A Form B
3 O~0 O~ 7
o 3 ~0 T
o_v# /I Ve
a1 Fase oder Zentrieransatz
chamfer or centering neck
Aufnahmebohrung in der Vorrichtung nach ISO Toleranz H6 oder H7.
/ |§:ﬁ'§&"°'| F°A"“ | 0:100| ))((l ols | Andere MaRkombinationen siehe SM 1005 / Other dimensions look for SM 1005.
’ Form B = +10% / form B = +10%.
— Zwischenmafle: Nach DIN ist bis zum Innendurchmesser 15,0 mm eine Stufung von
@i} ©0.4-10mm 0,1 mm vorgesehen. Uber 15,0 mm betragt die Stufung 0,5 mm. Fiir abweichende Boh-
rungsdurchmesser berechnen wir folgende Zuschlage pro Abmessung:
— Intermediate sizes: according to DIN a grading of 0,1 mm is provided for an inner dia-

T !’ @101 -22mm meter of up to 15,0 mm. Over and above 15,0 mm the grading is 0,5 mm. For deviating

diameters we impose the following surcharges per dimension:

= Quantity discount rate B )
)| [AbMenge [50- 98100 - 1991200 - 499 500 1- 2 Stiick/ pieces = 200% . e
Rabatt | 5% | 15% | 20% | 30% 3- 5 Stiick / pieces = 150% 25- 49 Stiick/ pieces = 10%
Pro Abmessung / Per size 6- 9 Stiick/ pieces = 75% 50-99 StUCk / p{eces =5%
10 - 24 Stiick / pieces = 20% ab 100 Stiick / pieces and more = 0%.
Einbaubeispiele / Examples SM 1000 + SM 1001

Spezialstahl
g special steel d.F7 d, n6 € l r t
%} %} | kurz | mittel I lang
/| gehartet und geschliffen short medium long
07| hardened and ground 00,40 03 | 06 | 892 | - - - [ 100 | 1.0 | 001
— 00,50 - 00,60 7,06 B - B -
K HRc = 63 - 65 00,70 - 00,80 5,08 - - - -
00,90 - 01,00 359 | 09 | 441 N -
— 01,10 - 01,80 | 04 2,34 2,93 - -
{ 0,1;0,25, 0,75 mm 01,90 - 02,60| 05 1,80 1,99 - -
tber 15 mm 0,5 mm 0270 - 03,30| 06 08 | 1,84 | 12 | 1,99 | 16 | 3,19
— 03,40 - 04,00| 07 1,87 2,03 2,99
/\ mm 0410 - 0500| 08 2,00 2,18 3,13
) 0510 - 06,00 10 10 | 2,06 | 16 | 2,32 | 20 | 361 | 125 | 15 | 0,02
— o 06,10 - 08,00 12 2,30 2,47 3,82
“a\ andere Materialien und 0810 - 10,00| 15 | 12 | 254 | 20 | 2,90 | 25 | 424 | 150 | 2.0
@& | Abmessungen 1010 - 1200] 18 2.89 3.36 4.64
other material and dimen- 12,10 - 15,00 22 16 | 3,19 | 28 | 423 | 36 | 6,03
sions 1510 - 18,00 | 26 3,83 517 7,03
18,10 - 22,00 30 20 | 517 | 36 | 6,95 | 45 | 10,84 | 2,50 | 3,0
2210 - 26,00 | 35 6,49 8,26 11,71
26,10 - 30,00 | 42 25 | 783 | 45 | 968 | 56 | 13,49
30,10 - 3500| 48 10,03 12,70 28,46 0,04
3510 - 42,00| 55 30 | 13,48 | 56 | 16,13 | 67 |38,13] 3,00 | 35
4210 - 48,00 62 19,08 24,51 48,91
4810 - 5500| 70
Reinigen mit 5510 - 63,00| 78 35 67 78 4,0
S\ | SM 13086 63,10 - 70,00| 85
Clean with 70,10 - 7800| 95 40 78 105
Serte 360 7810 - 8500| 105
8510 - 9500| 115 | 45 & 89 ® [ 115 | &
Kleben mit 95,10 - 105,00] 125
.G SM 1300 10510 - 115,00] 140 | 50 100 -
' Lock with 115,10 - 125,00 150 =
Seite 356 12510 - 140,00] 160 -
140,10 - 150,00 175 | 50 100 -
150,10 - 160,00] 190 | 60 120 E
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