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Einsätze mit Schlitz,
selbstschneidend

Threaded insersts, self tapping threaded bushes with slot

SM 1291-50

Hand-Montage mit Eindrehhilfswerkzeug / Assembly with handtool

 Werkstück vorbohren und ansenken.
� 5RXJKO\�GULOO�DQG�FKDPIHU�ZRUNSLHFH�
 Durchmesser der Bohrung nach Tabelle und durch Versuche ermitteln. Je nach Werkstoff vor 

dem Gewindeschneiden schmieren.
����'HWHUPLQH�ERUH�GLDPHWHU�DFFRUGLQJ�WR�WKH�WDEOH�DQG�E\�WULDO��/XEULFDWLRQ�GHSHQGV�RQ�WKH�PDWHULDO�
 Einsatz auf Werkzeug-Gewindezapfen schrauben - schneidenbildende Querbohrungen bzw. 

Schlitz nach unten -, mit Sechskantmutter kontern und in Bohrung eindrehen.
� 6FUHZ�LQVHUW�WR�WKH�WRRO�ZLWK�D�KH[DJRQDO�QXW�DQG�WXUQ�LW�LQWR�WKH�ERUH�KROH�
 Dann die Kontermutter in Richtung Griff lösen, Werkzeug nun ausdrehen und der Einsatz 

verbleibt im Werkstück.
 7KHQ�UHOHDVH�QXW�LQ�WKH�GLUHFWLRQ�RI�WKH�WRRO�KDQGOH���5HPRYH�WKH�WRRO��
����7KH�LQVHUW�UHPDLQV�LQ�WKH�ZRUNSLHFH�

SM 1120

SM 1235

Geeignet zum Einbau in:
 Leichtmetall-Legierungen, Gusseisen, Messing, Bronze, NE-
Metalle, Kunststoffe, Schichtstoffe und Harthölzer.
Die Mindest-Materialdicke bei Durchgangs löchern muss der Länge 
l entsprechen. 
Zähe, harte und spröde Werkstoffe erfordern ein größeres Bohrloch.

Einsätze mit Innen- und Außengewinde sind ein selbstschnei-
dendes Verbindungs element zur Herstellung hochbelastbarer, 
verschleißfester und vibrationssicherer Schraubverbindungen in 
Werkstoffen mit geringer Scherfestigkeit. Sie werden nachträglich 
in ein vorgeformtes oder vorgebohrtes Aufnahmeloch eingedreht. 
Die Auszugs festigkeit ist sehr hoch. Die Montage der Buchse wird 
manuell oder maschinell vorgenommen. Für Versuche kann auch 
eine Schraube (SM 1235) mit Kontermutter (SM 1120) benutzt 
werden.
Das scharfe Außengewinde schneidet sich selbst in die Wandung 
des Bohrloches ein, das durch Versuche zu ermitteln ist. 
Alle Buchsen können beliebig oft gelöst werden.

Innengewinde d
1
, nach ISO 6H

Außengewinde d
2
, metrisch, 

Toleranzen nach Werknorm

LQWHUQDO�WKUHDG�G1��DFF��,62��+
H[WHUQDO�WKUHDG�G���PHWULF��
WROHUDQFHV�DFFRUGLQJ� WR�PDQXIDFWXUHU�V�
VWDQGDUG

-  :   Stahl / VWHHO
Ni :   1LURVWD����������VWDLQOHVV VWHHO

mm

Stahl gehärtet, gelb verzinkt 
VWHHO�KDUGHQHG��]LQF�\HOORZ�SODWHG

Kunststoff, Messing MS58
39&��EUDVV

8VHIXO�IRU�PDWHULDOV�VXFK�DV�
OLJKW�PHWDO�DOOR\V��FDVWLURQ��EUDVV��EURQ]H��QRQ�IHUURXV�PHWDOV���
SODVWLF���0')�ERDUGV�DQG�KDUGZRRGV�
7KH�PLQLPXP�PDWHULDO�WKLFNQHVV�RI�GULOO�KROHV�PXVW�FRUUHVSRQG�WR�
/HQJWK�O�
7RXJK��KDUG�DQG�EULWWOH�PDWHULDOV�UHTXLUH�D�ODUJHU�ERUHKROH�

Inserts with internal and external threads� DUH� D� VHOI�FXWWLQJ�
FRQQHFWLQJ� HOHPHQW� IRU� WKH� SURGXFWLRQ� RI� KHDY\�ORDG�� ZHDU� DQG�
YLEUDWLRQ�UHVLVWDQW�VFUHZ�FRQQHFWLRQV� LQ�PDWHULDOV�ZLWK� ORZ�VKHD�
ULQJ�VWUHQJWK��7KH\�DUH�DGGLWLRQDOO\�DW�D�ODWHU�SRLQW�LQ�WLPH�WDSSHG�
LQWR�D�SUH�IRUPHG�RU�URXJKO\�GULOOHG�ORFDWLRQ�KROH��7KH�VHSDUDWLRQ�
UHVLVWDQFH�LV�YHU\�KLJK��7KH�DVVHPEO\�RI�WKH�EXVK�LV�HLWKHU�PDQXDO�
RU�PHFKDQLFDO��)RU�WULDOV�D�VFUHZ��60������ZLWK�FRXQWHU�QXW��60�
������FDQ�DOVR�EH�XVHG�
7KH�VKDUS�H[WHUQDO�WKUHDG�FXWV�LWVHOI�LQWR�WKH�ZDOO�RI�WKH�ERUH��ZKLFK�
LV�WR�EH�GHWHUPLQHG�E\�WULDO�
$OO�EXVKHV�FDQ�EH�ORRVHQHG�DV�RIWHQ�DV�GHVLUHG�

  SM 1291-50  M06,0  X  14       NI
Catalog No.     d1     X   l    Material

d
1

l € d
2

p Richtwerte für Mindestlochtiefe VPE kg

per Stück Aufnahmeloch (Sacklöcher) &RQWHQWV

Piece %RULQJ 'HSWK
St Ni mm

M03 06 0,19 1,31 5,0 0,50 4,6 - 4,8 8 50 0,001

M04 08 0,25 0,98 6,5 0,75 5,9 - 6,2 10 50 0,001

M05 10 0,29 1,00 8,0 1,00 7,2 - 7,6 13 50 0,002

M06 14 0,36 1,35 10,0 1,50 8,7 - 9,4 17 50 0,004

M08 15 0,43 1,84 12,0 10,7 - 11,4 18 50 0,005

M10 18 0,63 2,35 14,0 12,7 - 13,4 22 50 0,008

M12 22 0,88 3,28 16,0 14,7 - 15,4 26 25 0,011

M14 24 1,17 - 18,0 16,7 - 17,4 28 25 0,015

M16 22 1,42 - 20,0 18,7 - 19,4 27 25 0,015




