
Schneidstempel C
Punches

SM 1008
DIN 9861 C

Schaft / VKDIW�:  Werkstoff HSS   HRc 64±2      
Kopf / KHDG�:    Werkstoff HSS   HRc 50±5     

mm

Form - : Ausführung C, Qualitätsausführung. 
Gehärtet,  angelassen und allseitig feinstge-
schliffen, Kopf warm gestaucht und geglüht. 
Gegenüber der Form N (Ausführung CA) 
feinstgeschliffen mit d

3
 h6 bis Kopf (s. Folge-

seite).

� +DUGHQHG�DQG�DQQHDOHG��KHDG�KRW�XSVHW� 
Dia d1 and d��DUH�SUHFLVLRQ�JURXQG�,62�WROH�
UDQFH�K�� 
)RUP�1�VHH�IROORZLQJ�SDJH�

HS: HSS Hochleistungsschnellschnittstahl
� +66�KHDY\�GXW\�KLJK�VSHHG�VWHHO
AS: ASP 23

  SM 1008       01.1     2.0   71       HS
Catalog No.     d1      d3    l1      Material   Form
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+0,5 / 0 +0,5 / 0 abmaße

h6 h6 € €
0,5 0,2

über bis 0 0

over WR HS AS HS AS 7ROHUDQFH
00,5 01,4 1,5 0,1 � � 2,2 +/- 0,05 07 1,11 0,4

00,5 00,9 2,0 0,1 8,79 9,61 3,0 07 1,37 + 0,3/0

01,0 01,5 2,0 0,1 8,22 8,99 3,0 +/- 0,1 07 1,37

01,6 01,9 2,0 0,1 � � � � 4,5 07 1,37

01,6 02,2 3,0 0,1 8,79 9,61 4,5 07 1,80 0,6

02,3 02,9 3,0 0,1 8,22 8,99 5,5 +/- 0,2 07 1,80 + 0,4/0

03,0 03,5 4,0 0,5 6,5 10 1,80

04,0 04,5 5,0 0,5 � � 8,0 10 2,23 1,0

05,0 05,5 6,0 0,5 8,0 10 2,23 + 0,5/0

Längen: 

OHQJWKV��� OHQJWK�RI��������DQG����PP�DUH
� � RQ�VWRFN�LQ�ORZ�TXDQWLW\��

ASP23 und CPM10V (pulvermetallurgisch 
hergestellter Hochleistungsschnellschnitt-
stahl) und andere Werkstoffe.

$63�� and &30��9��SRZGHU�PHWDOOXUJLFDOO\�
SURGXFHG�KLJK�VSHHG�VWHHO��DQG�RWKHU�PDWH�
ULDOV�RQ�UHTXHVW�

in begrenztem Umfang sind auch  
die Längen 60, 70 und 90 mm ab 
Lager lieferbar  
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Schneidstempel CA
Punches

SM 1008
DIN 9861 CA
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h r

+0,5 / 0 +0,5 / 0

h6 h6 € € 0,5 0,2

über bis 0 0

over WR S A S A 7ROHUDQFH max.

0,5 1,4 1,5 0,1 2,2  +/- 0,05 07 5 1,11 0,4

0,5 0,9 2,0 0,1 3,0  +/- 0,1 07 5 1,37 + 0,3/0

1,0 1,5 2,0 0,1 3,0  +/- 0,1 07 5 1,37

1,6 1,9 2,0 0,1 4,5  +/- 0,1 d
3
 07 5 1,37

1,6 2,2 3,0 0,1 � � � � 4,5  +/- 0,2 + 0,03 07 5 1,80 0,6

2,3 2,9 3,0 0,1 5,5  +/- 0,2 07 5 1,80 + 0,4/0

2,5 3,5 4,0 0,5 6,5  +/- 0,2 10 5 1,80

3,5 4,5 5,0 0,5 8,0  +/- 0,2 10 6 1,80

4,5 5,5 6,0 0,5 8,0  +/- 0,2 10 6 2,23 1,0 + 0,5/0

Form N: Ausführung CA, Normalausführung 
mit angestauchtem Kopf,  gehärtet, 
angelassen, Schaft feinstgeschliffen, 
Kopf warm angestaucht und geglüht.  
Mit zulässiger Verdickung unter dem 
Kopf (d

4
) nach DIN 9861 Teil 2. 

Für Qualitätsausführung C, siehe 
vorherige Seite.

Form N: KDUGHQHG�DQG�DQQHDOHG��KHDG�KRW�
XSVHW��GLD�G1 and d��DUH�SUHFLVLRQ�
JURXQG�,62�WROHUDQFH�K���'LD�G1 is 
ZLWK�SHUPLVVLEOH�WKLFNHQLQJ�G��under 
WKH�KHDG��VHH�GUDZLQJ�DQG�WDEOH��

Längen: In begrenztem Umfang sind
 auch die Längen 60, 70 und 
 90 mm ab Lager lieferbar.

OHQJWKV�� OHQJWK�RI��������DQG����PP�DUH
� RQ�VWRFN�LQ�ORZ�TXDQWLW\��RWKHU
� OHQJWKV�DUH�RQ�UHTXHVW��

Schaft / VKDIW: Werkstoff HSS     HRc 64±2
Kopf / head: Werkstoff HSS HRc 50±5

S: HSS Hochleistungsschnellschnittstahl
� +66�KHDY\�GXW\�KLJK�VSHHG�VWHHO
A: ASP 23

  SM 1008        01.1    2.0   71 S N
Catalog No.     d1      d3    l1      Material   Form

mm

andere Packmengen
VPDOOHU�XQLWV
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