SM 1008 Schneidstempel C

DIN 9861 C Punches
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/ | Catalog No.| d, | d, | I | Material | Form |
SM 1008 011 2.0 71 HS
i
HS: HSS Hochleistungsschnellschnittstahl
HSS heavy-duty high-speed steel
AS: ASP 23
Form -: Ausfiihrung C, Qualitatsausfiihrung.
Gehartet, angelassen und allseitig feinstge-
schliffen, Kopf warm gestaucht und gegliiht.
Gegenlber der Form N (Ausfiihrung CA)
feinstgeschliffen mit d, h6 bis Kopf (s. Folge-
seite).
Hardened and annealed, head hot-upset.
Dia d, and d, are precision-ground ISO tole-
rance h6.
Form N see following page.
Schaft / shaft:: Werkstoff HSS HRc 642
=% Kopf / head:: Werkstoff HSS HRc 50+5
Langen: in begrenztem Umfang sind auch
@ die Langen 60, 70 und 90 mm ab
Lager lieferbar
lengths:  length of 60, 70 and 90 mm are
on stock in low quantity.
&=ad | ASP23 und CPM10V (pulvermetallurgisch
ﬂ hergestellter Hochleistungsschnellschnitt-
stahl) und andere Werkstoffe.
ASP23 and CPM10V (powder-metallurgically
produced high-speed steel) and other mate-
rials on request.
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d, d, 1,=71 1,=80 d, Grenz- l, h r
9] 6] +0,5/0 +0,5/0 %) abmafe
h6 h6
€ € 0,5 0,2
Uber bis 0 0
over to HS AS HS AS Tolerance
00,5 01,4 1,5 0,1 = ) 2,2 +/- 0,05 07 1,11 0,4
00,5 00,9 2,0 0,1 8,79 9,61 3,0 07 1,37 |+0,3/0
01,0 01,5 2,0 0,1 8,22 8,99 3,0 +/- 0,1 07 1,37
01,6 01,9 2,0 0,1 a ) a a 4,5 07 1,37
01,6 02,2 3,0 0,1 8,79 9,61 4,5 07 1,80 0,6
02,3 02,9 3,0 0,1 8,22 8,99 5,5 +/- 0,2 07 1,80 |+0,4/0
03,0 03,5 4,0 0,5 6,5 10 1,80
04,0 04,5 5,0 0,5 =z a 8,0 10 2,23 1,0
05,0 05,5 6,0 0,5 8,0 10 2,23 | +0,5/0
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SM 1008 Schneidstempel CA

DIN 9861 CA Punches
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/ | Catalog No.| d, | d, | 1, |Materia| | Form |
SM 1008 011 20 71 S N
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S: HSS Hochleistungsschnellschnittstahl
HSS heavy-duty high-speed steel
A: ASP 23
Form N:  Ausfiihrung CA, Normalausfiihrung
mit angestauchtem Kopf, gehartet,
angelassen, Schaft feinstgeschliffen,
Kopf warm angestaucht und gegliiht.
Mit zulassiger Verdickung unter dem
Kopf (d,) nach DIN 9861 Teil 2.
Fir Qualitatsausfihrung C, siehe
vorherige Seite.
Form N: hardened and annealed, head hot-
upset, dia d, and d, are precision-
ground ISO tolerance h6. Dia d, is
with permissible thickening d,under
the head (see drawing and table).
Schaft / shaft: Werkstoff HSS ~ HRc 64+2
T Kopf / head: Werkstoff HSS HRc 5015
Langen: In begrenztem Umfang sind
@ auch die Langen 60, 70 und
90 mm ab Lager lieferbar.
lengths: length of 60, 70 and 90 mm are
on stock in low quantity, other
lengths are on request.
ﬁ andere Packmengen
smaller units
% mm
V'RoHS
Konform
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d, d, 1,=71 1,=80 d, Grenzabmale d, l, I, h r
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h6 hé € € 05 02
Gber bis 0 0
over to S A S A Tolerance max.
0,5 1,4 i 0,1 2,2 +/- 0,05 07 5 1,11 0,4
0,5 0,9 2,0 0,1 3,0 +/- 0,1 07 5 1,37 +0,3/0
1,0 1,5 2,0 0,1 3,0 +/- 0,1 07 5 1,37
1,6 1,9 2,0 0,1 4,5 +/- 0,1 d, 07 5 1,37
1,6 2,2 3,0 0,1 = = = = 4,5 +/- 0,2 +0,03 07 5 1,80 0,6
253 2,9 3,0 0,1 5,5 +/- 0,2 07 5 1,80 +0,4/0
2,5 BI5 4,0 0,5 6,5 +/- 0,2 10 5 1,80
3,5 4,5 5,0 0,5 8,0 +/- 0,2 10 6 1,80
4,5 515 6,0 0,5 8,0 +/-0,2 10 6 2,23 [1,0+0,5/0
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