SM 1009 Schneidstempel D

DIN 9861 D / ahnlich ISO 6752 Punches with continuous shank, head 60°
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/ |Cata|og No.| d, | X | 1 |Material| Form |
SM 1009 03.40 X 071 HS
)
‘d, 05 bis19 +0,05
@ 2,0 bis59 +0,1
— 6,0 bis 20,0 £0,2

MaRtabelle / Dimensions

e 1 1 | e 1 0 ]

d, I, d, d, h l, r d, I, d, d, h l, r
9] ) %) 9] %) %)
h6 : max h6 ! max
00,50 | 071 080 100 0,9 0,55 05 05,00 | 071 080 100 6,5 1,80 06
00,55 | 071 080 100 1,0 0,59 05 05,10 | 071 080 100 6,5 1,71 06
00,60 | 071 080 100 1.1 0,63 05 05,20 | 071 080 100 6,5 1,63 06
00,65 | 071 080 100 1,2 0,68 05 05,30 | 071 080 100 6,5 1,54 06
00,70 | 071 080 100 1,3 d, 0,72 05 0,2 05,40 | 071 080 100 6,5 d, 1,45 06 0,6
00,75 | 071 080 100 1,3 | 0,02 | 0,68 05 | +0,2/0 05,50 | 071 080 100 07 1,80 06 +0,4/0
00,80 | 071 080 100 1,4 0,92 05 05,60 | 071 080 100 07 1,71 06
00,85 | 071 080 100 1,4 0,88 05 05,70 | 071 080 100 07 1,63 06
00,90 | 071 080 100 1,6 1,01 05 05,80 | 071 080 100 07 1,54 06
00,95 | 071 080 100 1,6 0,96 05 05,90 | 071 080 100 07 1,45 06
01,00 | 071 080 100 1,8 1,19 05 06,00 | 071 080 100 08 2,23 05
01,10 | 071 080 100 1,8 1,11 05 06,10 | 071 080 100 08 d, 2,15 05
01,20 | 071 080 100 2,0 1,19 05 06,20 | 071 080 100 08 2,06 05
01,30 | 071 080 100 2,0 1,11 05 06,30 | 071 080 100 08 1,97 05
01,40 | 071 080 100 2,2 d, 1,19 05 0,4 06,40 | 071 080 100 08 1,89 05
01,50 | 071 080 100 22 | 003 | 1,11 05 | +0,3/0 06,50 | 071 080 100 09 3,17 08
01,60 | 071 080 100 2,5 1,28 05 07,00 | 071 080 100 09 2,73 08
01,70 | 071 080 100 2,5 1,19 05 07,50 | 071 080 100 10 3,17 08
01,80 | 071 080 100 2,8 1,37 05 08,00 | 071 080 100 10 2,73 08 1,0
01,90 | 071 080 100 2,8 1,28 05 08,50 | 071 080 100 1 3,17 08 +0,5/0
02,00 | 071 080 100 3,0 1,37 05 09,00 | 071 080 100 1 2,73 08
02,10 | 071 080 100 3,2 1,45 05 09,50 | 071 080 100 12 d, 3,17 08
02,20 | 071 080 100 3,2 1,37 05 10,00 | 071 080 100 12 2,73 10
02,30 | 071 080 100 3,5 1,54 05 10,50 | 071 080 100 13 3,17 10
02,40 | 071 080 100 3,5 d, 1,45 05 0,4 11,00 | 071 080 100 13 2,73 10
02,50 | 071 080 100 35 | 0,03 | 1,37 05 | +0,3/0 11,50 | 071 080 100 14 3,17 10
02,60 | 071 080 100 4,0 1,71 05 12,00 | 071 080 100 14 2,73 10
02,70 | 071 080 100 4,0 1,63 05 12,50 | 071 080 100 15 3,17 10
02,80 | 071 080 100 4,0 1,54 05 13,00 | 071 080 100 15 2,73 10
02,90 | 071 080 100 4,0 1,45 05 13,50 | 071 080 100 16 3,67 12
03,00 | 071 080 100 4,5 1,80 05 14,00 | 071 080 100 16 3,23 12
03,10 | 071 080 100 4,5 1,71 05 14,50 | 071 080 100 17 3,67 12
03,20 | 071 080 100 4,5 1,63 05 15,00 | 071 080 100 17 3,23 12
03,30 | 071 080 100 4,5 1,54 05 *15,50| 071 080 100 18 3,67 12
03,40 | 071 080 100 4,5 d, 1,45 05 16,00 | 071 080 100 18 3,23 12
03,50 | 071 080 100 50 | 0,03 | 1,80 05 *16,50[ 071 080 100 19 d, 3,67 12 1,5
03,60 | 071 080 100 5,0 1,71 05 17,00 | 071 080 100 19 3,23 15 +0,5/0
03,70 | 071 080 100 5,0 1,63 05 *17,50| 071 080 100 20 3,67 15
03,80 | 071 080 100 5,0 1,54 05 18,00 | 071 080 100 20 3,23 15
03,90 | 071 080 100 5,0 1,45 05 0,6 *18,50[ 071 080 100 21 3,67 15
04,00 | 071 080 100 55 1,80 05 | +0,4/0 19,00 | 071 080 100 21 3,23 15
04,10 | 071 080 100 55 1,71 05 *19,50| 071 080 100 22 3,67 15
04,20 | 071 080 100 55 1,63 05 20,00 | 071 080 100 22 3,23 15
04,30 | 071 080 100 55 1,54 05
04,40 | 071 080 100 55 d, 1,45 05 * Diese Grofen sind mdéglichst zu vermeiden.
04,50 | 071 080 100 6,0 0,03 | 1,80 05 * If possible, do not use these sizes.
04,60 | 071 080 100 6,0 1,71 05
04,70 | 071 080 100 6,0 1,63 05
04,80 | 071 080 100 6,0 1,54 05
04,90 | 071 080 100 6,0 1,45 05
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/ | Catalog No.| d, | X | I | Material | Form |
SM 1009 03.40 X 071 HS
P —
(07
 —
HS: HSS Hochleistungsschnellschnittstahl : .7
ﬁ HSS heavy-duty high-speed steel Preistabelle / Pricelist
— ASs: ASP23 H
Sl
@ /.| Form - Qualitatsausfiihrung D. Gehartet, angelas-
- sen, und allseitig feinstgeschliffen, der Kopf d, I, =071 I, =080 I, =100
ist warm gestaucht und gegliiht. Gegeniiber +05 +05 +05
der Form N (Ausfuihrung DA, siehe folgende @ ’ ’ ’
Seite) feinstgeschliffen mit d, h6 bis Kopf. h6 0
Form -: quality form D. Hardened and annealed, € € €
head hot upset. Dia d, and d, are precisi-
onground ISO tolerance hé. HSS ASP23 HSS ASP23 HSS ASP23
) 00,50 - 00,60 7,24 9,27 7,96 10,19 | 10,12 | 12,96
K Schaft: Werkstoff HSS 00,70/00,80/00,90 | 6,63 | 850 | 7,29 | 9,35 | 9,28 | 11,89
shaft: CPM 10V HRc 622 00,75/00,85/00,95 | 7,24 | 927 | 7,96 | 10,19 | 10,12 | 12,96
Koot '\‘/\Vspsz’ P 1 0\7?36;12 01,00 - 01,40 539 | 6,77 | 594 | 7,45 | 7,56 | 948
hgg i un%r ASS(I)D s HRo 5045 01,50 527 | 666 | 581 | 7,33 | 7,39 | 9,32
’ - 01,60 - 01,90 539 | 6,77 5,94 7,45 7,56 | 9,48
mm 02,00 5,27 6,66 5,81 7,33 7,39 9,32
/\ 02,10 - 02,40 5,55 7,03 6,08 7,73 7,75 9,83
P— 02,50 5,31 6,74 5,84 7,42 7,43 9,44
@ Fir extreme Belastungen sind folgende Werkstoffe auf 02 7002’6(?2 90 ggg ;g? gg? ;(7)2 ;gg 190‘8235
Anfrage lieferbar: 1S : : : : : :
— asp (Pulver-Schnellstah) 03,00 520 | 672 | 582 | 7.40 | 7.41 | 9.41
ASP-nitriert  (teniferbehandelt) 03,40 617 | 7,77 | 6,77 | 8,56 | 8,62 | 10,89
TIN-Stempel (HSS oder ASP mit 03,50 5,47 6,96 6,02 7,65 7,08 9,74
o L R R R SR
TK-Stempel (HSS -tic- behandelt) ) ) ) : ; : )
Ferro-Tic (bzw. Ferro-Titanit) 04,10 / 04,20 6,38 8,07 7,03 8,89 8,94 11,31
Hartmetall  (Vollhartmetall oder mit aufgelétetem 04,30/04,40 6,70 | 848 | 7,39 | 933 | 9,39 | 11,87
Stahlkopf 04,50 6,38 8,15 7,02 8,96 8,93 11,42
pf)
. . . ) 04,60 6,70 8,48 7,39 | 9,33 | 9,39 | 11,87
For high stress, following materials are available on 0470 - 04.90 75 925 798 11017 | 1047 | 1294
Todest (powder-metallurgicall 05,00 617 | 7.81 | 6,76 | 860 | 861 | 10,9
B od oo s{’tee,) 05,10/ 05,20 740 | 9,34 | 815 | 10,27 | 10,36 | 13,07
. .~ Produced nign-speea 05,30/ 05,40 7,72 | 9,77 | 849 | 10,75 | 10,82 | 13,69
HSS-nitrided (titanium nitride coatings) 05.50 6.98 881 267 969 976 1233
ASP-nitrided (titanium nitride coatings) 2 - 5 - '4 1 - 1 - T -
TIN-punch  (HSS or ASP with titanium nitride coatings) 05,60 - 05,90 772 | 9,77 | 849 | 10,75 | 10,82 | 13,69
TK-punch (HSS with titanium carbonitride coating 06 1%6'0(;)6 0 673;8 1865362 ;‘518 191’4315 1963983 :122
Ferro-Tic (or Ferro-titanite) A )] ] 2 ] 2 ] ]
carbides (powder-metallurgically produced 0615007/ 5007'00 ggg 12‘21? ggg 11325; 12;2 1‘71 ‘138
nonferrous material) , ) ) ) ; ) ;
08,00 8,51 11,92 | 9,36 13,12 | 11,90 | 16,71
o CPM10V (pulvermetallurgisch hergestellter 08,50 / 09,00 10,01 | 14,12 | 11,01 | 15,53 | 14,00 | 19,75
a Hochleistungsschnellschnittstahl) und an- 09,50 12,12 | 16,91 | 13,30 | 18,60 | 16,92 | 23,66
dere Werkstoffe. 10,00 11,18 | 15,66 | 12,30 | 17,21 | 15,66 | 21,91
CPM10V (powder-metallurgically produced 10,50 12,60 | 17,69 | 13,85 | 19,46 | 17,63 | 24,75
high-speed steel) and other materials on 11,00 12,48 | 18,08 [ 13,73 [ 19,89 | 17,50 | 25,34
request. 11,50 14,65 | 21,03 | 16,09 | 23,15 | 20,48 | 29,45
12,00 14,51 | 21,03 | 15,98 | 23,15 | 20,35 | 29,45
Y/Rotis 12,50 /13,00 16,35 | 23,74 | 17,98 | 26,12 | 22,89 | 33,24
Complant 13,50/ 14,00 19,74 | 29,08 | 21,72 | 32,00 | 27,65 | 40,70
14,50/ 15,00 23,40 | 34,82 | 26,50 | 38,33 | 32,76 | 48,76
15,50/ 16,00 28,32 | 4294 | 32,00 | 47,25 | 39,65 | 60,15
16,50 / 17,00 30,41 34,10 42,58
17,50/ 18,00 35,26 =z 39,50 z 49,36 Bz
18,50/ 19,00 40,27 45,20 56,36
19,50 / 20,00 47,86 53,60 67,02
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SM 1009 Schneidstempel DA

DIN 9861 DA Punches with continuous shank, head 60°
% /6 Y
- © Rz 2,5
3l s — s
h L2
© %
N L N
- o« o
/ |Cata|og No.| d, | X | 1 |Mater|al| Form |
SM 1009 034 X 071 HS N
)
‘d, 05 bis19 +0,05
@ 20 bis59 +0,1
— 6,0 bis20,0 £0,2

MaRtabelle / Dimensions

e 11 ] s 1 1 ]

d, I, d, d, h l, r d, I, d, d, h l, r
6] 0,5 (%) %) 0,2 %) 0,5 %) %) 0,2
h6 0 0 max h6 0 0 max
00,50 | 071 080 100 0,9 0,55 05 05,00 | 071 080 100 6,5 1,80 06
00,55 | 071 080 100 1,0 0,59 05 05,10 | 071 080 100 6,5 1,71 06
00,60 | 071 080 100 1,1 0,63 05 05,20 | 071 080 100 6,5 1,63 06
00,65 | 071 080 100 1,2 0,68 05 05,30 | 071 080 100 6,5 1,54 06
00,70 | 071 080 100 1,3 d, 0,72 05 0,2 05,40 | 071 080 100 6,5 d, 1,45 06 0,6
00,75 | 071 080 100 1,3 | 0,02 | 0,68 05 | +0,2/0 05,50 | 071 080 100 07 0,03 | 1,80 06 | +0,4/0
00,80 | 071 080 100 1,4 0,92 05 05,60 | 071 080 100 07 1,71 06
00,85 | 071 080 100 1,4 0,88 05 05,70 | 071 080 100 07 1,63 06
00,90 | 071 080 100 1,6 1,01 05 05,80 | 071 080 100 07 1,54 06
00,95 | 071 080 100 1,6 0,96 05 05,90 | 071 080 100 07 1,45 06
01,00 | 071 080 100 1,8 1,19 05 06,00 | 071 080 100 08 2,23 05
01,10 | 071 080 100 1,8 1,11 05 06,10 | 071 080 100 08 d, 2,15 05
01,20 | 071 080 100 2,0 1,19 05 06,20 | 071 080 100 08 0,03 | 2,06 05
01,30 | 071 080 100 2,0 1,11 05 06,30 | 071 080 100 08 1,97 05
01,40 | 071 080 100 2,2 d, 1,19 05 0,4 06,40 | 071 080 100 08 1,89 05
01,50 | 071 080 100 2,2 0,03 | 1,11 05 | +0,3/0 06,50 | 071 080 100 09 3,17 08
01,60 | 071 080 100 2,5 1,28 05 07,00 | 071 080 100 09 2,73 08
01,70 | 071 080 100 2,5 1,19 05 07,50 | 071 080 100 10 3,17 08
01,80 | 071 080 100 2,8 1,37 05 08,00 | 071 080 100 10 2,73 08 1,0
01,90 | 071 080 100 2,8 1,28 05 08,50 | 071 080 100 11 3,17 08 | +0,5/0
02,00 | 071 080 100 3,0 1,37 05 09,00 | 071 080 100 11 2,73 08
02,10 | 071 080 100 3,2 1,45 05 09,50 | 071 080 100 12 d, 3,17 08
02,20 | 071 080 100 3,2 1,37 05 10,00 | 071 080 100 12 0,04 | 2,73 10
02,30 | 071 080 100 3,5 1,54 05 10,50 | 071 080 100 13 3,17 10
02,40 | 071 080 100 3,5 d, 1,45 05 0,4 11,00 | 071 080 100 13 2,73 10
02,50 | 071 080 100 35 | 0,03 | 1,37 05 | +0,3/0 11,50 | 071 080 100 14 3,17 10
02,60 | 071 080 100 4,0 1,71 05 12,00 | 071 080 100 14 2,73 10
02,70 | 071 080 100 4,0 1,63 05 12,50 | 071 080 100 15 3,17 10
02,80 | 071 080 100 4,0 1,54 05 13,00 | 071 080 100 15 2,73 10
02,90 | 071 080 100 4,0 1,45 05 13,50 | 071 080 100 16 3,67 12
03,00 | 071 080 100 4,5 1,80 05 14,00 | 071 080 100 16 3,23 12
03,10 | 071 080 100 4,5 1,71 05 14,50 | 071 080 100 17 3,67 12
03,20 | 071 080 100 4,5 1,63 05 15,00 | 071 080 100 17 3,23 12
03,30 | 071 080 100 4,5 1,54 05 *15,50| 071 080 100 18 3,67 12
03,40 | 071 080 100 4,5 d, 1,45 05 16,00 | 071 080 100 18 3,23 12
03,50 | 071 080 100 50 | 0,03 | 1,80 05 * 16,50 071 080 100 19 d, 3,67 12 1,5
03,60 | 071 080 100 5,0 1,71 05 17,00 | 071 080 100 19 0,04 | 3,23 15 | +0,5/0
03,70 | 071 080 100 5,0 1,63 05 *17,50( 071 080 100 20 3,67 15
03,80 | 071 080 100 5,0 1,54 05 18,00 | 071 080 100 20 3,23 15
03,90 | 071 080 100 5,0 1,45 05 0,6 *18,50( 071 080 100 21 3,67 15
04,00 | 071 080 100 55 1,80 05 | +0,4/0 19,00 | 071 080 100 21 3,23 15
04,10 | 071 080 100 55 1,71 05 *19,50| 071 080 100 22 3,67 15
04,20 | 071 080 100 55 1,63 05 20,00 | 071 080 100 22 3,23 15
04,30 | 071 080 100 5,5 1,54 05
04,40 | 071 080 100 55 d, 1,45 05 * Diese GroRen sind moglichst zu vermeiden.
04,50 | 071 080 100 6,0 0,03 | 1,80 05 * If possible, do not use these sizes.
04,60 | 071 080 100 6,0 1,71 05
04,70 | 071 080 100 6,0 1,63 05
04,80 | 071 080 100 6,0 1,54 05
04,90 | 071 080 100 6,0 1,45 05
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Reinigen mit
a SM 1306
? Clean with

Seite 360
G Kleben mit
N SM 1300
¢ Lock with
Seite 356
/ |Cata|og No.| d, | X | I |Materia|| Form |
SM 1009 034 X 071 HS N
— || Preise glitig bei Abnahme von 10 Stick,
i kleinere Mengen auf Anfrage.

)
ﬂ HS:
| S

Smaller units on request.

HSS Hochleistungsschnellschnittstahl
HSS heavy-duty high-speed steel

Preistabelle / Pricelist

@//, Form N: Normalausfiihrung mit angestauchtem Kopf. il ﬂ ﬂ ﬂ
Gehartet,_angelassen, Schaft felnstg§§chllﬁen, d, L =071!1. = 080!1. = 100
der Kopf ist warm gestaucht und gegliiht. > 1+ 05 1+ 05 1+ 05
Nach DIN 9861 DA mit zulassiger Verdickung h6 ’ ’ ’
unter dem Kopf (d, in Skizze und Tabelle). 0 0 0
Fir "Form -" (Qualitatsausfiihrung D) siehe €
vorherige Seite.
Form N: Hardened and annealed, head hot-upset. Dia 00,5 - 00,6 4,85 5,32 6,77
d, is precision-ground ISO tolerance h6. Dia d, 00,7 /00,8 /00,9 4,47 4,91 6,24
is with permissible thickening d, under the head 00,75/00,85/00,95 | 4,85 5,32 6,77
(see drawing and table). 01,0-01,4 3,93 | 433 | 549
)
Schaft: Werkstoff HSS Uis 877 | 415 | 528
% o shaft: CPM 10V HRc 622 01,6-01,9 393 | 433 | 549
= ASP 23 HRc 64+2 02,0 382 | 419 | 534
Kopf: Werkstoff CPM 10V, HSS, 02,1-02,4 4,05 4,44 5,65
head: und ASP 23 HRc 5045 02,5 3,86 4,23 5,40
mm 02,6 4,05 4,44 5,65
%\ 02,7 - 02,9 4,22 4,66 5,94
P— 03,0 3,83 4,21 5,38
@ Flr extreme Belastungen sind folgende Werkstoffe auf Anfrage 03,1-03,3 4,20 4,64 5,90
lieferbar: 03,4 4,36 4,21 6,11
ASP (Pulver-Schnellstahl) 03,5 407 | 448 | 569
HSS-nitriert (teniferbehandelt) 03,6 - 03,9 4,36 4,78 6,11
ASP-nitriert (teniferbehandelt) 04,0 4,07 4,48 5,69
TIN-Stempel (HSS oder ASP mit 04,1/04,2 4,39 4,84 6,17
Titannitrid-Beschichtung) 04,3 /04,4 4,52 5,00 6,37
TK-Stempel (HSS -tic- behandelt) 04,5 4,39 4,82 6,15
Ferro-Tic (bzw. Ferro-Titanit) 04,6 4,52 5.00 6,37
Hartmetall  (Vollhartmetall oder mit aufgel6tetem 047 - 04.9 5.00 5.50 7.01
Stahlkopf) 05,0 424 | 468 | 597
For high stress, following materials are available on request: 82’ ; ; gg’i ggg 222 ;gg
ASP (powder-metallurgically ! : - ’ ’
produced high-speed steel) 05,5 4,67 513 6,54
HSS-nitrided (titanium nitride coatings) 05,6 - 05,9 5,38 5,90 7,49
ASP-nitrided (titanium nitride coatings) 06,0 4,48 4,93 6,29
TIN-punch  (HSS or ASP with 06,1- 06,4 547 | 6,01 | 7,65
titanium nitride coatings) 06,5/07,0 532 | 585 | 744
TK-punch  (HSS with titanium car- 07,5 598 | 6,56 | 8,35
(or Ferro-titanite) 08,0 5,59 6,17 7,83
carbides (powder-metallurgically 08,5/09,0 6,98 7,67 9,75
produced non-ferrous material) 09,5 8,28 9,12 11,59
10,0 7,62 8,39 [ 11,02
ASP23 und CPM10V (pulvermetallurgisch L
hergestellter Hochleistungsschnellschnitt- 11’0
5]
stahl) und andere Werkstoffe. 12.0
ASP23 and QPM1 0V (powder-metallurgically 12,5 /’13’0 = = =
produced high-speed steel) and other mate- 135/ 14,0
rials on request. 145/ 150
v'RoHS 15,5/ 16,0
SGHN 16,5/17,0
17,5/18,0
18,5/19,0
19,5/20,0

>
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