
Schneidstempel D
Punches with continuous shank, head 600

SM 1009
DIN 9861 D / ähnlich ISO 6752

* d
2
     0,5      bis  1,9   0,05

          2,0 bis  5,9   0,1
 6,0 bis  20,0  0,2

Maßtabelle /�'LPHQVLRQV

d
1

l
1

d
2

d
3

h l
2

r d
1

l
1

d
2

d
3

h l
2

r

h6 * max h6 * max

00,50 071 080 100 0,9 0,55 05 05,00 071 080 100 6,5 1,80 06

00,55 071 080 100 1,0 0,59 05 05,10 071 080 100 6,5 1,71 06

00,60 071 080 100 1,1 0,63 05 05,20 071 080 100 6,5 1,63 06

00,65 071 080 100 1,2 0,68 05 05,30 071 080 100 6,5 1,54 06

00,70 071 080 100 1,3 d
1

0,72 05 0,2 05,40 071 080 100 6,5 d
1

1,45 06 0,6

00,75 071 080 100 1,3 0,02 0,68 05  +0,2/0 05,50 071 080 100 07 1,80 06  +0,4/0

00,80 071 080 100 1,4 0,92 05 05,60 071 080 100 07 1,71 06

00,85 071 080 100 1,4 0,88 05 05,70 071 080 100 07 1,63 06

00,90 071 080 100 1,6 1,01 05 05,80 071 080 100 07 1,54 06

00,95 071 080 100 1,6 0,96 05 05,90 071 080 100 07 1,45 06

01,00 071 080 100 1,8 1,19 05 06,00 071 080 100 08 2,23 05

01,10 071 080 100 1,8 1,11 05 06,10 071 080 100 08 d
1

2,15 05

01,20 071 080 100 2,0 1,19 05 06,20 071 080 100 08 2,06 05

01,30 071 080 100 2,0 1,11 05 06,30 071 080 100 08 1,97 05

01,40 071 080 100 2,2 d
1

1,19 05 0,4 06,40 071 080 100 08 1,89 05

01,50 071 080 100 2,2 0,03 1,11 05  +0,3/0 06,50 071 080 100 09 3,17 08

01,60 071 080 100 2,5 1,28 05 07,00 071 080 100 09 2,73 08

01,70 071 080 100 2,5 1,19 05 07,50 071 080 100 10 3,17 08

01,80 071 080 100 2,8 1,37 05 08,00 071 080 100 10 2,73 08 1,0

01,90 071 080 100 2,8 1,28 05 08,50 071 080 100 11 3,17 08  +0,5/0

02,00 071 080 100 3,0 1,37 05 09,00 071 080 100 11 2,73 08

02,10 071 080 100 3,2 1,45 05 09,50 071 080 100 12 d
1

3,17 08

02,20 071 080 100 3,2 1,37 05 10,00 071 080 100 12 2,73 10

02,30 071 080 100 3,5 1,54 05 10,50 071 080 100 13 3,17 10

02,40 071 080 100 3,5 d
1

1,45 05 0,4 11,00 071 080 100 13 2,73 10

02,50 071 080 100 3,5 0,03 1,37 05  +0,3/0 11,50 071 080 100 14 3,17 10

02,60 071 080 100 4,0 1,71 05 12,00 071 080 100 14 2,73 10

02,70 071 080 100 4,0 1,63 05 12,50 071 080 100 15 3,17 10

02,80 071 080 100 4,0 1,54 05 13,00 071 080 100 15 2,73 10

02,90 071 080 100 4,0 1,45 05 13,50 071 080 100 16 3,67 12

03,00 071 080 100 4,5 1,80 05 14,00 071 080 100 16 3,23 12

03,10 071 080 100 4,5 1,71 05 14,50 071 080 100 17 3,67 12

03,20 071 080 100 4,5 1,63 05 15,00 071 080 100 17 3,23 12

03,30 071 080 100 4,5 1,54 05 * 15,50 071 080 100 18 3,67 12

03,40 071 080 100 4,5 d
1

1,45 05 16,00 071 080 100 18 3,23 12

03,50 071 080 100 5,0 0,03 1,80 05 * 16,50 071 080 100 19 d
1

3,67 12 1,5

03,60 071 080 100 5,0 1,71 05 17,00 071 080 100 19 3,23 15  +0,5/0

03,70 071 080 100 5,0 1,63 05 * 17,50 071 080 100 20 3,67 15

03,80 071 080 100 5,0 1,54 05 18,00 071 080 100 20 3,23 15

03,90 071 080 100 5,0 1,45 05 0,6 * 18,50 071 080 100 21 3,67 15

04,00 071 080 100 5,5 1,80 05  +0,4/0 19,00 071 080 100 21 3,23 15

04,10 071 080 100 5,5 1,71 05 * 19,50 071 080 100 22 3,67 15

04,20 071 080 100 5,5 1,63 05 20,00 071 080 100 22 3,23 15

04,30 071 080 100 5,5 1,54 05

04,40 071 080 100 5,5 d
1

1,45 05 * Diese Größen sind möglichst zu vermeiden.

04,50 071 080 100 6,0 0,03 1,80 05 
�,I�SRVVLEOH��GR�QRW�XVH�WKHVH�VL]HV�
04,60 071 080 100 6,0 1,71 05

04,70 071 080 100 6,0 1,63 05

04,80 071 080 100 6,0 1,54 05

04,90 071 080 100 6,0 1,45 05
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Preistabelle /�3ULFHOLVW

d
1

l
1
 = 071 l

1
 = 080 l

1
 = 100

+0,5 +0,5 +0,5

h6 0 0 0

€ € €
HSS ASP23 HSS ASP23 HSS ASP23

00,50 - 00,60 7,24 9,27 7,96 10,19 10,12 12,96

00,70 / 00,80 / 00,90 6,63 8,50 7,29 9,35 9,28 11,89

00,75 / 00,85 / 00,95 7,24 9,27 7,96 10,19 10,12 12,96

01,00 - 01,40 5,39 6,77 5,94 7,45 7,56 9,48

01,50 5,27 6,66 5,81 7,33 7,39 9,32

01,60 - 01,90 5,39 6,77 5,94 7,45 7,56 9,48

02,00 5,27 6,66 5,81 7,33 7,39 9,32

02,10 - 02,40 5,55 7,03 6,08 7,73 7,75 9,83

02,50 5,31 6,74 5,84 7,42 7,43 9,44

02,60 5,55 7,03 6,08 7,73 7,75 9,83

02,70 - 02,90 5,78 7,31 6,37 8,05 8,08 10,25

03,00 5,29 6,72 5,82 7,40 7,41 9,41

03,10 - 03,30 5,83 7,44 6,42 8,22 8,19 10,43

03,40 6,17 7,77 6,77 8,56 8,62 10,89

03,50 5,47 6,96 6,02 7,65 7,08 9,74

03,60 - 03,90 6,17 7,77 6,77 8,56 8,62 10,89

04,00 5,47 6,96 6,02 7,65 7,66 9,74

04,10 / 04,20 6,38 8,07 7,03 8,89 8,94 11,31

04,30 / 04,40 6,70 8,48 7,39 9,33 9,39 11,87

04,50 6,38 8,15 7,02 8,96 8,93 11,42

04,60 6,70 8,48 7,39 9,33 9,39 11,87

04,70 - 04,90 7,25 9,25 7,98 10,17 10,17 12,94

05,00 6,17 7,81 6,76 8,60 8,61 10,96

05,10 / 05,20 7,40 9,34 8,15 10,27 10,36 13,07

05,30 / 05,40 7,72 9,77 8,49 10,75 10,82 13,69

05,50 6,98 8,81 7,67 9,69 9,76 12,33

05,60 - 05,90 7,72 9,77 8,49 10,75 10,82 13,69

06,00 6,70 8,56 7,40 9,41 9,38 11,98

06,10 - 06,40 7,79 10,32 8,59 11,35 10,93 14,45

06,50 / 07,00 7,65 10,43 8,44 11,48 10,70 14,63

07,50 9,02 12,21 9,95 13,43 12,63 17,10

08,00 8,51 11,92 9,36 13,12 11,90 16,71

08,50 / 09,00 10,01 14,12 11,01 15,53 14,00 19,75

09,50 12,12 16,91 13,30 18,60 16,92 23,66

10,00 11,18 15,66 12,30 17,21 15,66 21,91

10,50 12,60 17,69 13,85 19,46 17,63 24,75

11,00 12,48 18,08 13,73 19,89 17,50 25,34

11,50 14,65 21,03 16,09 23,15 20,48 29,45

12,00 14,51 21,03 15,98 23,15 20,35 29,45

12,50 / 13,00 16,35 23,74 17,98 26,12 22,89 33,24

13,50 / 14,00 19,74 29,08 21,72 32,00 27,65 40,70

14,50 / 15,00 23,40 34,82 26,50 38,33 32,76 48,76

15,50 / 16,00 28,32 42,94 32,00 47,25 39,65 60,15

16,50 / 17,00 30,41 34,10 42,58

17,50 / 18,00 35,26 � 39,50 � 49,36 �
18,50 / 19,00 40,27 45,20 56,36

19,50 / 20,00 47,86 53,60 67,02

Kleben mit
S M   1 3 0 0
/RFN �Z L WK 
6HLWH����

Reinigen mit
S M 1 3 0 6
&OHDQ�ZLWK 
6HLWH����

CPM10V (pulvermetallurgisch hergestellter 
Hochleistungsschnellschnittstahl) und an-
dere Werkstoffe.

&30��9� �SRZGHU�PHWDOOXUJLFDOO\� SURGXFHG�
KLJK�VSHHG� VWHHO�� DQG� RWKHU� PDWHULDOV� RQ�
UHTXHVW�

Form -: Qualitätsausführung D. Gehärtet,  angelas-
sen, und allseitig feinstgeschliffen, der Kopf 
ist warm gestaucht und geglüht. Gegenüber 
der Form N (Ausführung DA, siehe folgende 
Seite) feinstgeschliffen mit d

1
 h6 bis Kopf.

Form -: TXDOLW\�IRUP�'� +DUGHQHG�DQG�DQQHDOHG��
KHDG�KRW�XSVHW��'LD�G1 and d� are precisi�
RQJURXQG�,62�WROHUDQFH�K��

Schaft: Werkstoff HSS
VKDIW� CPM 10V HRc 62±2
 ASP 23 HRc 64±2
Kopf: Werkstoff CPM 10V, HSS,  
KHDG� und ASP 23 HRc 50±5

mm

Für extreme Belastungen sind folgende Werkstoffe auf 
Anfrage lieferbar:
ASP (Pulver-Schnellstahl)
HSS-nitriert (teniferbehandelt)
ASP-nitriert (teniferbehandelt)
TIN-Stempel (HSS oder ASP mit  
 Titannitrid-Beschichtung)
TK-Stempel (HSS -tic- behandelt)
Ferro-Tic (bzw. Ferro-Titanit)
Hartmetall (Vollhartmetall oder mit aufgelötetem 
 Stahlkopf)

For high stress��IROORZLQJ�PDWHULDOV�DUH�DYDLODEOH�RQ�
UHTXHVW�
ASP �SRZGHU�PHWDOOXUJLFDOO\ 
� SURGXFHG�KLJK�VSHHG�VWHHO�
HSS-nitrided (WLWDQLXP�QLWULGH�FRDWLQJV)
ASP-nitrided (WLWDQLXP�QLWULGH�FRDWLQJV)
TIN-punch �+66�RU�$63�ZLWK WLWDQLXP�QLWULGH�FRDWLQJV)
TK-punch (+66 ZLWK�WLWDQLXP�FDUERQLWULGH�FRDWLQJ
Ferro-Tic (RU�)HUUR�WLWDQLWH)
carbides (SRZGHU�PHWDOOXUJLFDOO\�SURGXFHG� 
� QRQIHUURXV�PDWHULDO)

HS:    HSS Hochleistungsschnellschnittstahl 
� � �� +66�KHDY\�GXW\�KLJK�VSHHG�VWHHO 
AS:    ASP23
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Schneidstempel DA
Punches with continuous shank, head 600

SM 1009
DIN 9861 DA

* d
2
  0,5 bis  1,9   0,05

 2,0 bis  5,9   0,1
 6,0 bis 20,0   0,2

d
1

l
1

d
2

d
3

h l
2

r d
1

l
1

d
2

d
3

h l
2

r

0,5 0,2 0,5 0,2

h6 0 0 max h6 0 0 max

00,50 071 080 100 0,9 0,55 05 05,00 071 080 100 6,5 1,80 06

00,55 071 080 100 1,0 0,59 05 05,10 071 080 100 6,5 1,71 06

00,60 071 080 100 1,1 0,63 05 05,20 071 080 100 6,5 1,63 06

00,65 071 080 100 1,2 0,68 05 05,30 071 080 100 6,5 1,54 06

00,70 071 080 100 1,3 d
1

0,72 05 0,2 05,40 071 080 100 6,5 d
1

1,45 06 0,6

00,75 071 080 100 1,3 0,02 0,68 05  +0,2/0 05,50 071 080 100 07 0,03 1,80 06  +0,4/0

00,80 071 080 100 1,4 0,92 05 05,60 071 080 100 07 1,71 06

00,85 071 080 100 1,4 0,88 05 05,70 071 080 100 07 1,63 06

00,90 071 080 100 1,6 1,01 05 05,80 071 080 100 07 1,54 06

00,95 071 080 100 1,6 0,96 05 05,90 071 080 100 07 1,45 06

01,00 071 080 100 1,8 1,19 05 06,00 071 080 100 08 2,23 05

01,10 071 080 100 1,8 1,11 05 06,10 071 080 100 08 d
1

2,15 05

01,20 071 080 100 2,0 1,19 05 06,20 071 080 100 08 0,03 2,06 05

01,30 071 080 100 2,0 1,11 05 06,30 071 080 100 08 1,97 05

01,40 071 080 100 2,2 d
1

1,19 05 0,4 06,40 071 080 100 08 1,89 05

01,50 071 080 100 2,2 0,03 1,11 05  +0,3/0 06,50 071 080 100 09 3,17 08

01,60 071 080 100 2,5 1,28 05 07,00 071 080 100 09 2,73 08

01,70 071 080 100 2,5 1,19 05 07,50 071 080 100 10 3,17 08

01,80 071 080 100 2,8 1,37 05 08,00 071 080 100 10 2,73 08 1,0

01,90 071 080 100 2,8 1,28 05 08,50 071 080 100 11 3,17 08  +0,5/0

02,00 071 080 100 3,0 1,37 05 09,00 071 080 100 11 2,73 08

02,10 071 080 100 3,2 1,45 05 09,50 071 080 100 12 d
1

3,17 08

02,20 071 080 100 3,2 1,37 05 10,00 071 080 100 12 0,04 2,73 10

02,30 071 080 100 3,5 1,54 05 10,50 071 080 100 13 3,17 10

02,40 071 080 100 3,5 d
1

1,45 05 0,4 11,00 071 080 100 13 2,73 10

02,50 071 080 100 3,5 0,03 1,37 05  +0,3/0 11,50 071 080 100 14 3,17 10

02,60 071 080 100 4,0 1,71 05 12,00 071 080 100 14 2,73 10

02,70 071 080 100 4,0 1,63 05 12,50 071 080 100 15 3,17 10

02,80 071 080 100 4,0 1,54 05 13,00 071 080 100 15 2,73 10

02,90 071 080 100 4,0 1,45 05 13,50 071 080 100 16 3,67 12

03,00 071 080 100 4,5 1,80 05 14,00 071 080 100 16 3,23 12

03,10 071 080 100 4,5 1,71 05 14,50 071 080 100 17 3,67 12

03,20 071 080 100 4,5 1,63 05 15,00 071 080 100 17 3,23 12

03,30 071 080 100 4,5 1,54 05 * 15,50 071 080 100 18 3,67 12

03,40 071 080 100 4,5 d
1

1,45 05 16,00 071 080 100 18 3,23 12

03,50 071 080 100 5,0 0,03 1,80 05 * 16,50 071 080 100 19 d
1

3,67 12 1,5

03,60 071 080 100 5,0 1,71 05 17,00 071 080 100 19 0,04 3,23 15  +0,5/0

03,70 071 080 100 5,0 1,63 05 * 17,50 071 080 100 20 3,67 15

03,80 071 080 100 5,0 1,54 05 18,00 071 080 100 20 3,23 15

03,90 071 080 100 5,0 1,45 05 0,6 * 18,50 071 080 100 21 3,67 15

04,00 071 080 100 5,5 1,80 05  +0,4/0 19,00 071 080 100 21 3,23 15

04,10 071 080 100 5,5 1,71 05 * 19,50 071 080 100 22 3,67 15

04,20 071 080 100 5,5 1,63 05 20,00 071 080 100 22 3,23 15

04,30 071 080 100 5,5 1,54 05

04,40 071 080 100 5,5 d
1

1,45 05 * Diese Größen sind möglichst zu vermeiden.

04,50 071 080 100 6,0 0,03 1,80 05 
�,I�SRVVLEOH��GR�QRW�XVH�WKHVH�VL]HV�
04,60 071 080 100 6,0 1,71 05

04,70 071 080 100 6,0 1,63 05

04,80 071 080 100 6,0 1,54 05

04,90 071 080 100 6,0 1,45 05

Maßtabelle /�'LPHQVLRQV
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d
1 l

1
 = 071 l

1
 = 080 l

1
 = 100

+ 0,5 + 0,5 + 0,5
h6 0 0 0

€
00,5 - 00,6 4,85 5,32 6,77

00,7 / 00,8 / 00,9 4,47 4,91 6,24

00,75 / 00,85 / 00,95 4,85 5,32 6,77

01,0 - 01,4 3,93 4,33 5,49

01,5 3,77 4,15 5,28

01,6 - 01,9 3,93 4,33 5,49

02,0 3,82 4,19 5,34

02,1 - 02,4 4,05 4,44 5,65

02,5 3,86 4,23 5,40

02,6 4,05 4,44 5,65

02,7 - 02,9 4,22 4,66 5,94

03,0 3,83 4,21 5,38

03,1 - 03,3 4,20 4,64 5,90

03,4 4,36 4,21 6,11

03,5 4,07 4,48 5,69

03,6 - 03,9 4,36 4,78 6,11

04,0 4,07 4,48 5,69

04,1 / 04,2 4,39 4,84 6,17

04,3 / 04,4 4,52 5,00 6,37

04,5 4,39 4,82 6,15

04,6 4,52 5,00 6,37

04,7 - 04,9 5,00 5,50 7,01

05,0 4,24 4,68 5,97

05,1 / 05,2 5,04 5,55 7,06

05,3 / 05,4 5,38 5,90 7,49

05,5 4,67 5,13 6,54

05,6 - 05,9 5,38 5,90 7,49

06,0 4,48 4,93 6,29

06,1 - 06,4 5,47 6,01 7,65

06,5 / 07,0 5,32 5,85 7,44

07,5 5,98 6,56 8,35

08,0 5,59 6,17 7,83

08,5 / 09,0 6,98 7,67 9,75

09,5 8,28 9,12 11,59

10,0 7,62 8,39 11,02

10,5

11,0

11,5

12,0

12,5 / 13,0 � � �
13,5 / 14,0

14,5 / 15,0

15,5 / 16,0

16,5 / 17,0

17,5 / 18,0

18,5 / 19,0

19,5 / 20,0

Preistabelle / 3ULFHOLVW

ASP23 und CPM10V (pulvermetallurgisch 
hergestellter Hochleistungsschnellschnitt-
stahl) und andere Werkstoffe.

$63�� and &30��9��SRZGHU�PHWDOOXUJLFDOO\�
SURGXFHG�KLJK�VSHHG�VWHHO��DQG�RWKHU�PDWH�
ULDOV�RQ�UHTXHVW�

Preise gültig bei Abnahme von 10 Stück, 
kleinere Mengen auf Anfrage.
6PDOOHU�XQLWV�RQ�UHTXHVW�

Form N: Normalausführung mit angestauchtem Kopf. 
Gehärtet, angelassen, Schaft feinstgeschliffen, 
der Kopf ist warm gestaucht und geglüht.
Nach DIN 9861 DA mit zulässiger Verdickung 
unter dem Kopf (d

3
 in Skizze und Tabelle). 

Für "Form -" (Qualitätsausführung D) siehe 
vorherige Seite.

Form N:� +DUGHQHG�DQG�DQQHDOHG��KHDG�KRW�XSVHW��'LD�
d1�LV�SUHFLVLRQ�JURXQG�,62�WROHUDQFH�K���'LD�G1 
LV�ZLWK�SHUPLVVLEOH�WKLFNHQLQJ�G��XQGHU�WKH�KHDG�
�VHH�GUDZLQJ�DQG�WDEOH��

Schaft: Werkstoff HSS
VKDIW� CPM 10V HRc 62±2
 ASP 23 HRc 64±2
Kopf: Werkstoff CPM 10V, HSS,  
KHDG� und ASP 23 HRc 50±5

mm

Für extreme Belastungen sind folgende Werkstoffe auf Anfrage 
lieferbar:
ASP (Pulver-Schnellstahl)
HSS-nitriert (teniferbehandelt)
ASP-nitriert (teniferbehandelt)
TIN-Stempel (HSS oder ASP mit
 Titannitrid-Beschichtung)
TK-Stempel (HSS -tic- behandelt)
Ferro-Tic (bzw. Ferro-Titanit)
Hartmetall (Vollhartmetall oder mit aufgelötetem  
 Stahlkopf)

For high stress��IROORZLQJ�PDWHULDOV�DUH�DYDLODEOH�RQ�UHTXHVW�
ASP �SRZGHU�PHWDOOXUJLFDOO\ 
� SURGXFHG�KLJK�VSHHG�VWHHO�
HSS-nitrided (WLWDQLXP�QLWULGH�FRDWLQJV)
ASP-nitrided (WLWDQLXP�QLWULGH�FRDWLQJV)
TIN-punch �+66�RU�$63�ZLWK 
 WLWDQLXP�QLWULGH�FRDWLQJV)
TK-punch (+66 ZLWK�WLWDQLXP�FDU� 
 (RU�)HUUR�WLWDQLWH)
carbides (SRZGHU�PHWDOOXUJLFDOO\ 
� SURGXFHG�QRQ�IHUURXV�PDWHULDO)

HS: HSS Hochleistungsschnellschnittstahl 
� +66�KHDY\�GXW\�KLJK�VSHHG�VWHHO

  SM 1009       03.4     X   071      HS           N          
Catalog No.    d1      X    l1       Material   Form

Kleben mit
S M   1 3 0 0
/RFN �Z L WK 
6HLWH����

Reinigen mit
S M 1 3 0 6
&OHDQ�ZLWK 
6HLWH����

2

67www.scholz-mechanik.de  |  Telefon: +49 (0)40 / 797 002 - 0

2




