
a d € c h b l l
1

l
2

F
1

F
2

kg

[kN] [kN]

12 M10 85,80 3 20 40 80 39 26 16,0 0,6 0,550

14 M12 92,95 22,0 0,9 0,650

16 M12 99,55 0,650

16 M14 117,15 4 25 50 100 46 34 32,0 1,2 1,150

18 M16 122,10 36,0 1,4 1,250

20 M16 130,35 1,300

22 M20 215,05 5 30 78 140 65 50 3,150

24 M20 232,65 3,300

28 M24 278,30 40,0 1,6 3,700

30 M24 313,50  3,900

a € c h x l b h
1

h
2

F
1

F
2

kg

min. max. max. [kN] [kN]

12 79,75 1,8 2,5 13,5 5 52 18 7 11 5,0 0,6 0,200

14 90,20 1,5 55 22 8 5,5 0,7 0,300

16 100,10 2,5 2,5 17,0 6 68 25 9 15 8,0 0,9 0,360

18 103,40 1,5 16,0 71 28 10 9,0 1,0 0,530

22 157,85 3,0 4,5 21,5 9 89 35 14 20 16,0 1,9 1,700
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Zum Spannen von besonders niedrigen Werkstücken. Durch die Keilwirkung der 
Spannbacken wird das Werkstück fest und sicher auf den Maschinentisch gedrückt. 
Die horizontalen Kräfte werden durch eine der Nutengröße entsprechenden Schraube 
aufgenommen, die den Spanner, ohne den Tisch zu beschädigen, einwandfrei festge-
klemmt. Die angegebenen Spannkräfte werden bei optimaler Auslegung der Befesti-
gungsschrauben und Ausnutzung des maximal zulässigen Drehmoments erreicht. Die 
Niederzugkraft F
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h
1
: Bei maximaler T-Nutentiefe nach DIN 650. Zur Erreichung niedrigerer Spannhöhen 

bei minimaler Nutentiefe kann das Spannstück um x mm abgeschliffen werden.

)RU�FODPSLQJ�VKDOORZ�ZRUNSLHFHV�E\�PHDQV�RI�D�ZHGJH�DFWLRQ��,Q�RUGHU�WR�REWDLQ�ORZ�
FODPSLQJ�KHLJKWV�ZKHUH�VORW�GHSWKV�DUH�VPDOO��WKH�FODPSV�FDQ�EH�UHGXFHG�LQ�KHLJKW�E\�
XS�WR�GLPHQVLRQ��;��

Flachspanner Modell "Mini-Bulle"
)ODW�FODPSV��0LQL�%XOOH�

vergütet und im Brünierton angelassen
KHDW�WUHDWHG�DQG�EODFNHQHG

mm

Stahl
VWHHO

inkl. Befestigungsschrauben DIN 912, 8.8 und 
Sechskantschraubendreher DIN 911,
nur paarweise lieferbar

LQFO��VFUHZV�',1����������DQG�VFUHZ�NH\�',1�
�����RQO\�LQ�SDLUV�GHOLYHUDEOH

Tiefspannbacken Modell "Bulle"
/RZ�KHLJKW�FODPSV��%XOOH�

SM 1084-2

Die angegebenen Spannkräfte werden bei optimaler Auslegung der Befestigungs-
schrauben und Ausnutzung des max. zulässigen Drehmoments erreicht. Die ver-
güteten Backen spannen durch die Keilwirkung gleichzeitig nach vorne und unten.

)RU� FODPSLQJ� VKDOORZ� ZRUNSLHFHV� E\� PHDQV� RI� D� ZHGJH� DFWLRQ�� 6LPSOH� RSHUDWLRQ��
+RUL]RQWDO�FODPSLQJ�VFUHZV��0D[LPXP�SRVVLEOH�KRUL]RQWDO�DQG�YHUWLFDO�FODPSLQJ�IRUFH�

mm

Stahl
VWHHO

nur paarweise lieferbar, 
inkl. Befestigungsschrauben ISO 4762 
(10.9), Muttern für T-Nuten DIN 508 und 
Sechskantschraubendreher ISO 2936

RQO\�LQ�SDLUV�GHOLYHUDEOH

vergütet, im Brünierton angelassen
KHDW�WUHDWHG�DQG�EODFNHQHG
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