SM

1089

geschliffen

Ausgleichspanner
Bedding supporter

d, N Ausgleichweg / range of adjustment

K

/ | catalog No.| b, [x] I, | /,z\ - — ]
SM 1089 13.0 X 150 5 < ST _H_ I _%_
N o T S Z_|
Spanner: Stahl, einsatzgehértet, briiniert, Lt - - - - - s N S S e —

Griff: Zink-Druckguss |
4
clamp: steel, case-hardened, blackened, |
ground !
handle:  zinc die-cast

Zum Unterstltzen beim Frasen, Bohren,
Hobeln und Schleifen, um das Rattern oder
Weggehen des Werkstiickes zu verhindern.
Mit dem Ausgleichspanner kann ohne unters
Werkstlick zu greifen unterstltzt werden.
Zusatzlich zur 3-Punktfestauflage lasst sich
mit ihm jede Stelle am Werkstiick abstiit-

zen. Der Stitzbolzen legt sich mit geringer
Federkraftans Werkstiick an. Erkannin jeder
beliebigen Stellung verspannt werden und ist
mit 2500 N belastbar. In das Innengewinde
des Stutzbolzens lassen sich Gewindestifte
beliebiger Art einschrauben, um die Stiitz-
héhe anzupassen.

The supporting pin is applied with spring
pressure to the workpiece, thus preventing
chattering or receeding. Additional support to a
3-point fixed support, without the need to reach
underneath the workpiece. Threaded studs
respectively leveling pads can be screwed into
the female thread of the supporting pin in order

V'RoHS to adjust the height.
Konform \%
Compliant @ @
b, ) € b, b, d, h, h, h, 1, 1, I, I, 1, r 0 Nl | kg
%) max.
085 | 075 | 159,83 | 30 10 | M08 | 195 | 3 | 115 | 35 13 - 13 | 62 - 13 | 500 | 0,340
13,0 | 150 | 22000 50 | 25 | M10 | 240 | 6 | 140 | 90 | 20 - 17 | 74 15 | 20 | 2500 | 1,160
13,0 | 300 | 29491 50 25 | M10 [ 240 | 6 | 140 | 100 | 30 | 160 | 17 | 74 15 | 20 | 2500 | 2,160
17,0 | 170 [310,09| 60 20 | M16 | 340 | 11 | 215 | 100 | 25 - 27 | 108 - 26 | 5000 | 2,500
SM 1090 Sechskantmuttern mit Bund
DIN 6331 Collar nuts
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SM1090  M10 d, | sw | € a d, e m | kg
— @ @
MO6 - M16 MO6 | 10 | 048 | 30 | 14 | 115 | 9 0,006
MO8 | 13 | 046 | 35 | 18 | 150 | 12 | 0,012
p— M10 | 16 | 064 | 40 | 22 | 17,8 | 15 | 0,021
oy | M18 - M24 M10 | *17 | 2.18 22 | 196 | 15 | 0,022
M12 | 18 | 0,80 25 | 203 | 18 | 0,030
Vergltungsstahl, vergiitet, Giite 10, M12 *19 | 2,29 25 21,9 18 0,031
phosphatiert M14 | 21 [ 140 28 | 254 | 21 | 0,050
T heat-treated steel, tempered, quality 10, M14 | *22 | 274 | 45 28 | 245 | 21 | 0,051
phosphated M16 | 24 | 142 | 50 | 31 | 27,7 | 24 |0,068
— M18 | 27 | 2.23 34 | 312 | 27 |0,097
%\ mm M20 | 30 | 240 | 60 | 37 | 346 | 30 |0127
M22 | *32 [ 7,29 40 [ 357 | 33 [0,160
) [y M22 | 34 | 364 40 | 369 | 33 [0,179
‘a‘ @ M24 | 36 | 384 45 | 416 | 36 | 0215
— M27 | 41 | 1825| 80 | 50 | 456 | 40 | 0,320
(ears) M30 | 46 | 914 | 80 | 58 | 531 | 45 | 0,470
Lortom M36 | 55 | 1699 | 100 | 68 | 635 | 54 |0,787
* alte DIN-Norm M42 | 65 | 6050 | 120 | 80 | 72,6 | 63 | 1,340
* old DIN-standard | M48 | 75 | 76,70 | 140 | 92 | 839 | 72 | 2,040
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