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Vorrichtung Maschine
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A 12 10 17,88 12,0 3,6 - - 20 0,020

20 12 21,62 14,0 5,5 - - 32 0,050

20 14 21,62 14,0 5,5 - - 32 0,055

20 16 21,62 14,0 5,5 - - 32 0,060

20 18 21,62 14,0 5,5 - - 32 0,065

B 12 12 14,19 28,6 - 5,5 09 20 0,045

20 20 20,79 45,5 - 7,0 16 32 0,200

C 20 22 33,99 50,5 - 7,0 18 40 0,290

20 28 39,71 61,5 - 7,0 24 40 0,460

20 36 57,09 76,5 - 7,0 30 50 0,940

Nutensteine, lose
loose T-nut

SM 1137
DIN 6323

Zum Ausrichten von Vorrichtungen und 
Spannzangen auf Maschinentischen mit 
T-Nuten nach DIN 650.

8VHG� IRU� ORFDWLQJ�¿[WXUHV�DQG�FODPSLQJ�
HOHPHQWV�RQ�PDFKLQH�WDEOHV�ZLWK�7�VORWV�
WR�',1������7KH\�UHPDLQ�DV�DFFHVVRULHV�
ZLWK� WKH�PDFKLQH��%HLQJ�VLPSO\�SXVKHG�
LQWR�SRVLWLRQ�DIWHU�WKH�¿[WXUH�RU�FODPSLQJ�
HOHPHQW� KDV� EHHQ� URXJKO\� SRVLWLRQHG��
WKH\� FDQQRW� FDXVH� GDPDJH� WR� WKH�
PDFKLQH� DV� FRXOG� SURWUXGLQJ� ¿[HG� VORW�
WHQRQV�RU�ORZ�VORW�WHQRQV�

Stahl, einsatzgehärtet, brüniert und 
geschliffen
VWHHO��FDVH�KDUGHQHG��EODFNHQHG�
DQG�JURXQG

mm
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