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Keilnuten-Stoß-Räumnadeln
für einen Durchgang
2QH�3DVV�%URDFKHV

SM 8002

    SM 8002.     0003.0000         1
Catalog No.   Breite G     Passung

1 = Passung / WROHUDQFH     JS9
2 = Passung /�WROHUDQFH     P9
3 = Passung /�WROHUDQFH     H9

Werkstück / 
workpiece

Führungsbuchse /
EXVKLQJRäumnadel / 

broach

Produktions-Räumnadeln
für einen Durchgang ohne Führungsbuchse

3URGXFWLRQ�%URDFKHV�ZLWKRXW�%XVKHV

SM 8003

    SM8003.     0003.0000         1
Catalog No.   Breite G     Passung

1 = Passung / WROHUDQFH     JS9

2 = Passung /�WROHUDQFH     P9

3 = Passung /�WROHUDQFH     H9

Kantenbrechzähne / VSHFLDO�FKDPIHULQJ

Schulter und Rücken sind 
auf Bohrungsdurchmesser 
geschliffen, daher ergeben sich 
GUHL� )�KUXQJVÀlFKHQ� DXI� GHU�
ganzen Länge der Räumnadel.

6KRXOGHUV�DQG�EDFN�DUH�IRUP�
JURXQG� WR� ¿W� ERUH�� 7KHVH� ��
VXSSRUWLQJ� VXUIDFHV� H[WHQG�
WKH� IXOO� OHQJWK� RI� WKH� EURDFK�

HSS, einsetzbar für Materialien bis zu einer 

Härte von RC30/BR285 (inkl. Einlagen).

+66��\RX�FDQ�XVH�XQWLO�D�KDUGQHVV�RI�5&���
%5�����VKLPV�LQFOXGHG��

Der Schaft der Räumnadel ist genau auf die Werkstückbohrung abge-
stimmt. Dadurch ist diese Räumnadel besonders gut für die rationelle 
Fertigung von Keilnuten geeignet. Bei dieser Räumnadel wird ohne 
)�KUXQJVEXFKVH�JHDUEHLWHW��'LH�GUHL�)�KUXQJVÀlFKHQ�GHU�5lXPQDGHO�
liegen während des Räumvorganges in der Bohrung an und führen so die 
Räumnadel.

3URGXFWLRQ�NH\ZD\�EURDFKHV�RIIHU�PD[LPXP�VSHHG�DQG�DFFXUDF\�LQ�SURGXF�
WLRQ�UXQV�RI�LGHQWLFDO�ERUHV��XVLQJ�HLWKHU�K\GUDXOLF�RU�KDQG�RSHUDWHG�SUHVVHV��
7KHVH�EURDFKHV�DUH�VHOI�VXSSRUWLQJ��QR�VKLPV�RU�EXVKLQJV�DUH�UHTXLUHG��
6KRXOGHUV�DQG�EDFN�DUH�IRUPJURXQG�WR�¿W�ERUH��7KHVH���VXSSRUWLQJ�VXUIDFHV�
H[WHQG�WKH�IXOO�OHQJWK�RI�WKH�EURDFK�

Passungen P9 und H9 auf Anfrage.
In einem Durchgang wird eine genau maßhaltige, zentrische Keilnute nach 
DIN 6885 geraümt. Diese Räumnadeln sind daher speziell für den Einsatz 
bei mittelgroßen Serien geeignet. Sie stoßen die Nute in der halben Zeit.
Ab einer Keilnutenbreite von 4 - 12 mm, einschließlich Kantenbruch. Die 
Rückenbreite entspricht SM 8000, Führungsbuchsen entsprechend SM 
8001. Passfedern siehe SM 1137-3 und SM 1137-4.

7ROHUDQFH�3��DQG�+��RQ�UHTXHVW�
2QH�SDVV�NH\ZD\�EURDFKHV�DUH�GHVLJQHG�IRU�VPDOOHU�SURGXFWLRQ�UXQV��XS�
WR�VHYHUDO�KXQGUHG��RI�LGHQWLFDO�NH\ZD\V�LQ�YDU\LQJ�ERUHV��1R�VKLPV�DUH�
QHHGHG��6HH�VWDQGDUG�EXVKLQJV��$�VSZFLDO�FKDQIHULQJ�IHDWXUH�WKDW�ZLOO�GHEXUU�
WKH�NH\ZD\�ZKLOH�LW�LV�EHLQJ�EURDFKHG�LV�DYDLODEOH�IURP�D�ZLGWK�RI���WR����PP�

TIN- und TiAIN-Beschichtungen und andere 
Abmessungen sind auf Anfrage erhältlich.

7,1��DQG�7L$O1�FRDWLQJV�DQG�RWKHU�GLPHQVL�
RQV�DUH�DYDLODEOH�RQ�GHPDQG�

HSS, einsetzbar für Materialien bis zu 
einer Härte von RC30/BR285.

+66��\RX�FDQ�XVH�XQWLO�D�KDUGQHVV�RI�
5&���%5����

TIN- und TiAIN-Beschichtungen und 
andere Abmessungen sind auf Anfrage 
erhältlich.

7,1��DQG�7L$O1�FRDWLQJV�DQG�RWKHU�
GLPHQVLRQV�DUH�DYDLODEOH�RQ�GHPDQG�

Keilnuten- Nadel- Nadel- Räum- Räumlänge Pressdruck €
breite typ länge tiefe in St.50 max. [N] JS9

0003.0000 A 197 1,4 6 - 25 3000 237,04

0004.0000 B-1 273 1,8 8 - 40 5500 302,33

0005.0000 B-1 273 2,3 8 - 40 8500 302,33

0006.0000 C-1 432 2,8 8 - 50 10000 389,42

0008.0000 C-1 470 3,3 8 - 50 17000 432,95

0010.0000 D-1Spez. 610 3,3 10 - 51 29500 �

0012.0000 D-1Spez. 610 3,3 10 - 51 38000 �

0014.0000 D-1Spez. 610 3,8 10 - 51 50500 �

Keilnuten- Schaft- Nadel- Räum- Räumlänge Pressdruck €
breite durchm. länge tiefe in St.50 max. [N]

0002.0000 08 175 1,0 6 - 25 2700

0003.0000 10 235 1,4 8 - 40 2900

0004.0000 12 305 1,8 8 - 40 6000 �

0005.0000 14 407 2,3 8 - 50 9000

0006.0000 20 439 2,8 8 - 50 11000

0008.0000 25 527 3,3 10 - 51 17000
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