SM 1004-2

GIeitIager-Buchse aus Sinterbronze

Plain bearing, sintered bronze
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Form A Form B
[Catalog No.[Form[d, [ X]d,[X] I | t, = 0,05 fiir d, bis 20 mm t, = 0,06 fiir d, bis 20 mm
/ t, = 0,07 fir d, bis 35 mm % t, = 0,08 fir d, bis 35 mm %
SM 1004-2 A 10 X 13 X 010 Form A t =0,10fiird, > 35 mm Form B t, = 0,10 fir d, > 35 mm
Sinterbronze BP25, dhnlich SINT A 50, d d I g d d I d I g
g selbstschmierend (8lgetrénkt) ! 2 . ! 2 . L
Sintered bronze BP25, impregnated with oil, %] @ | kurz | mittel | lang | kurz 4] @ | kurz | mittel | lang | @ |js 14 | kurz
similar to SINT A 50 DA OO0 R, 0,2 oS N - | A B B S
F A: Buch hne Bund 03 [ 06 | 004 | 006 | 010 | 0,6 03 [ 06 [ 004 | 006 | 010 | 9 1,51 0,9
orm A: - buchse ohne bun 04 | 07 [ 004 | 008 | 012 | 0,7 - - - - - - - -
@ Form B: Buchse mit Bund 04 | 08 [ 004 [ 008|012 | 1,0 04 | 08 [ 004 (008|012 | 12 | 20 | 18
pulvermetallurgisch hergestellt, optimale La- 05 | 08 | 005 | 010 | 016 | 1,1 - - - - - - - -
gerleistung bei kleiner spezifischer Belastung | 05 | 09 | 004 | 005 | 008 | 1,3 - - - - - - - -
und grofer Gleitgeschwindigkeit 06 | 09 | 006 | 010 | 016 | 1,4 - - - - - - - -
Betriebsbedingungen: 06 10 | 006 | 010 | 016 | 2,0 06 10 | 006 | 010 | 016 | 14 | 2,0 | 3,0
trocken: gut (6lgetrankt) 06 12 | 006 | 010 | 016 | 3,4 - - B - - - - -
fettgeschmiert: weniger gut 07 | 10 [ 005|008 010 | 1,4 - - - B - - - -
Olgeschmiert: gut (mit Zusatzoélung) 08 | 11 [o008 012 | 016 | 2.4 R R B - - R R R
Wazsergescf;m[errtti ungeefgne: 08 | 12 | 008 | 012 [ 016 | 34 08 | 12 [008 [ 012 [ 016 | 16 | 2,0 | 45
meaiengescnmiert. ungeeigne 08 14 | 008 | 012 | 016 5,6 - - - o = - - -
Verwendung: als wartungsfreie Gleitlager 09 12 006 | 010 | 014 2,0 09 14 010 | 014 ~ 19 2,5 8,2
in Maschinenbau und Feinwerktechnik, z. 10 | 13 | 010 | 016 | 020 | 3,6 10 | 13 | 010 | 016 | 020 | 16 | 1,5 | 9.1
B. 'ﬂ?”sga'tt?gsrate’ Elektromotoren, Video- ™40 94 [ 010 | 016 | 020 | 5.1 10 | 15 | 010 | 016 | 020 | 20 | 2.5 | 9.0
_?_erahe’_ eh”eDe ) 10 [ 15 [010 [016 [ 020 | 6,6 10 [ 16 [ 008 [010 | 016 | 22 [ 3,0 [ 10,2
echnische Daten: 10 | 16 [ 010 [ 016 [ 020 | 8,2 12 [ 15 [012 [ 016 [020 | 18 | 1,5 | 59
stat. Flachenbelastung: — max. 10 MPa 12 | 15 [ 012 | 016 [ 020 | 5,1 12 | 17 | 012 [ 016 | 020 | 22 | 25 [11,7
dyn. Flachenbelastung:  max. 5 MPa 12 | 16 | 012 | 016 | 020 | 7,1 12 [ 17 | - | - [025] 22 | 25 [216
Gleitgeschwindigkeit: max. 10 m/s 12 | 17 | 012 | 016 | 020 | 9,2 12 | 18 | 008 [ 012 [ 020 | 24 | 3,0 | 11,5
(Glgetrankt) . 12 | 18 [ 012 [ 016 [ 020 | 10,7 14 | 18 014 [018 [ 022 | 22 | 2,0 | 11,1
Temperaturbereich: -5° bis +90° C 14 | 18 [ 014 [018 [ 022 | 9.4 14 | 20 [ 014 [018 [022 | 26 | 3,0 [19,4
pv-Wert (Glgetrankt): 10 MPa x m/s 14 | 20 [ 014 [018 [ 022 [ 15,0 15 | 19 [016 [020 [ - | 23 [ 2,0 [13.2
Reibungszahl (dlgetrankt): 0,08 bis 0,12 15 | 19 | 016 [ 020 [ 025 | 11,4 15 | 21 [ 016 [ 020 [025 | 27 [ 3,0 [227
Rauheit des Gleitpartners: bis 0,2 um 15 | 21 [016 [ 020 | 025 | 18,2 16 | 20 [016 020 [ 025 | 24 | 2,0 [ 14,0
Harte des Gleitpartners: > 350 HB 16 | 20 [ 016 [ 020 [ 025 | 12,2 16 | 22 [ 016 [ 020 [ 025 | 28 | 3,0 [24,0
Form A: bushing 16 | 22 [ 016 | 020 | 025 | 19,2 18 | 22 | 018 | 022 [ 028 | 26 | 2,0 [17.1
Form B: headed bushing 12 ;21 81 g ggg 852 ; g; 18 | 24 [ 018 [022 [ 028 | 30 | 3,0 [29,0
pr ‘;quced b{fPOWder me‘fj”“@; process, 18 | 25 | 018 [ 022 | 028 | 286 | |20 | 24 | 016 | 020 | 025 | 28 | 2.0 |17.0
fp Zm”" ;’;. ‘;l’ ”’a”Cde unaerrelatively fig 20 | 24 [ 016 | 020 | 025 | 14,8 20 | 26 | 016 | 020 | 025 | 32 | 3,0 | 29,0
8‘9 S E;’? g ?_‘:,e S 20 | 25 [ 016 [ 020 | 025 | 18,9 20 [ 26 | - | - [032]32 [30 (518
dpe,’ ating °'; ! .’I"."S' rod 20 | 26 | 016 | 020 | 025 | 23,2 20 | 28 | 016 | 020 | 032 | - | - | -
dy. 900 g’d&'}z’g; egna ;n) regnation) | 2|28 | 016 [020 [032 32,3 | [722 |27 [ots [022 [028 [ 32 | 25 [27.0
nsed: o preg 22 | 27 | 018 | 028 | 036 | 232 22 | 28 | - | - |025] 34 | 3,0 |45,1
gvater' ’ not suitable 22 | 28 | 018 | 028 | 036 | 28,5 22 | 29 - 022 [ 036 | 36 | 3,5 |497
proce'ss fluid- not suitable 22 | 29 | 018 - 036 | 33,8 25 | 30 [ 020 | 025 | 032 | 35 | 2,5 |33,2
field of aplication: maintenance-free bearing 25 | 30 |020 | 025|032 | 28,9 25 | 32 1020 /0251032 | 39 | 35 |51.2
for general engeneering applications, 25 | 32 | 020 | 025 | 032 | 42,0 = = = = = - - -
like motor bearings, hand tools 28 | 32 | 022 | 036 | 045 | 27,8 - - - - - - - -
Technical data: 28 | 33 | 022 - 045 | 34,2 28 | 36 | 022 | 036 - 44 | 40 |72,7
surface pressure static:  max. 10 MPa 28 | 36 | 022 [ 036 | 045 | 57,4 30 | 38 [ 020 [ 025 | 030 | 46 | 40 |[714
surface pressure dynamic: max. 5 MPa 30 [ 38 [ 024 | 030 | 038 | 68,7 32 | 38 | 020 | 025 | 032 | 44 | 3,0 |[519
temperature range: -5°t0 +90° C 32 [ 40 [025 [032 [040 | 757 32 [ 40 | - | - [032] 48 [ 4,0 [1118
pv-factor (oil impr.): max. 10MPaxm/s | 35 | 44 |022 | 028 | 035 | 82,1 S S S S S - - -
coefficient of friction (oil impr.): 0,08t0 0,12 | 35 | 45 | 025 | 035 | 040 |105,6 - - - - - - - -
shaft surface finish: Ra 0,2 um 36 45 - - 045 [171,6 36 45 | 022 | 028 | 036 | 54 | 4,5 |105,4
shaft hardness: > 350 HB 38 | 44 | 025 - 045 | 64,4 40 | 46 | 025 | 032 | 040 | 52 | 3,0 | 77,3
40 | 46 | 025 | 032 | 040 | 67,8 40 | 50 | 025 | 032 | 040 [ 60 | 5,0 |147,3
Einbautoleranz Gehause - Zapfen / tolerance housing - 40 50 025 | 032 | 040 |118,3 45 51 - - 045 57 3,0 |1471
P 45 | 51 |028 | - - 848 50 | 56 | 032 | - - | 62 | 3,0 [118,1
acl Inpressen in eine -Bohrung mit einem mo-
Einpressdorn ergibt sich fiir zylindrische Buchsen ein 45 55 - 035 | 040 |185,9 50 60 032 | 040 | 050 70 5,0 [219,5
H7-Innen@ (h8 fiir @ >50 mm), fiir Bundbuchsen ein 45 | 56 | 028 | 035 | 040 [163,6 60 | 70 [ 050 | 060 | - 80 | 50 [381,4
H8-Innend. Anlieferungstoleranz nach ISO-Standard fiir 50 56 028 | 035 | 040 [133,9
zylindrische Buchsen F7/s7 (fiir d, > 50 mm,
bzw. d, > 50 mm F8/s8), fir Bundbuchsen F8/s8. 50 60 032 | 040 | 050 |1851
After injecting into an H7 bore with an m6 press-in 55 65 040 | 055 | 070 |244,0 /\ mm
mandrel, the result is an H7 inner @ for cylindrical bu- 60 70 050 | 060 | 090 [304,9
shings (h8 for @ >50 mm) and an H8 inner @ for flanged 60 80 090 = - [1324,9 ”
bushings. Delivery tolerance according to ISO standard 70 ) 090 | 120 _ 709.7 RoHS
for cylindrical bushings F7/s7 (for d1 > 50 mm, or d2 > 50 > Konform
mm F8/s8), for flanged bushings F8/s8. 100 | 120 - 120 - [2860,0 (Comptiant
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