SM 1131 Mutternrohling fiir T-Nuten
DIN 508 T-nut, semi-finished

/ | Catalog No.I | Size | %;% %
SM 1131 14

P— GroRe| a e h k kg
Vergltungsstahl, blank .

ﬁ heat-treated steel Size

— 06 5,6 10 8 4 0,004
Mit diesen Rohlingen kénnen "Muttern fiir T-Nuten" mit 08 7,6 13 10 6 [0,010

@ abnormalem Gewinde wirtschaftlich hergestellt werden. mm 10 9,6 15 12 6 0,016

——  Warmebehandlung zur Erzielung der Festigkeitsklasse 10 12 1,6 18 14 7 0,027
entsprechend 21 - 28 HRc, Harten: 880 °C - 45 Minuten,
abschrecken in Ol von 75 °C, Anlassen: 550 °C - 2 Stunden. ‘Qfgﬂf 14 " 13,6 22 16 8 0,050
* Abmessungen sind nicht in DIN enthalten. complant 167 | 156 | 25 18 9 10,070

18 17,6 28 20 10 | 0,095

These blanks allow economical manufacture of T-nuts with 20* | 196 32 24 12 10150
non standard threads.Heat treatment to tensile strength 2 216 35 28 14 ] 0210

class 10, i.e. 21-28 HRc. Hardening: 880°C - 45 minutes, ~
quench in oil of 75°C and temper at 5650°C - 2 hours. 24 23,6 40 32 16 | 0,300
* This dimensions are not part of the german DIN. 28 | 276 | 44 36 18 10,430
32*| 31,5 50 40 20 | 0,585

- 4 44 22 0,800
@ 36 35,5 5 ,
@ T 42 | 415 [ 65 | 5 | 26 [12%0
48 47,5 75 60 30 |1,890
54 53,4 85 70 34 | 2,590

SM 1132 Mutter fiir T-Nuten "Rhombus"

Nut for T-slots "rhombus"
h

/ |Catalog No.| d |X | Size |
SM1132 M16 X 20

vergutet, Gute 10, briiniert,
* Festigkeitsklasse 8

—— tempered, grade 10, blackened, @ ik )
*grade 8
Durch die verringerte Auflageflache in der T-Nute ist die Belast- mm d x Groe| a e h K kg
@ barkeit geringer als bei den vergleichbaren Gré3en DIN 508. Die %) Size
— Rhombus—Nutensteine k_t_)nrnen von oben eingesetzt werden. sie /RoHS MO5 x 06 57 10 F) 4 0,002
sind besonders zweckmaRig bei langen T-Nuten oder wenn die Konform MO6 08 76 13 10 6 0005
Belegung des Maschinentisches das seitliche Einfiihren von comelent X d d
Spannschrauben oder Nutensteinen nicht erlaubt. Anwendung: MO8 x 10 9.6 15 12 6 0,009
Von oben einsetzen, dann drehen und auf Anschlag in der Nute M10 x 12 | 11,6 18 14 7 10,014
achten. Nur dann ist die volle Spannkraft gesichert. M12 x 14 13,6 22 16 8 0,023
Lower load capacities compared with comparable sizes of DIN M14 x 16 15,6 25 18 9 0,033
508 due to reduced bearing surface in the T-slots. The rhombus M16 x 18 17,6 28 20 10 | 0,045
;wts (_;_a/; l:e placzd f/;%m above. Theyfat;e parti(;u_larl{ leef;” for M16 x 20 19,7 32 24 12 0079
long T-slots or when the occupancy of the machine table does "
not allow the lateral insertion of clamping screws or t-nuts. Appli- e e 20 19,6 32 24 12_10,070
cation: Insert from above, then turn and pay attention to the stop M20 x 22 216 35 28 14 10,099
in the groove. Only then is the full clamping force assured. M24 x 28 | 276 | 44 36 18 10,213
ﬁ\ andere Abmessungen / other dimensions B e 56 35,5 54 44 22 | 0424
M36 x 42 41,5 65 52 26 | 0,677
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