
d1 l
2
 -1/-2 d2 d3 d4 k l3 r

Ø Ø Ø Ø
25* 32* 35 50* 50* 63* 75 75 80* 100* 160* 0 0 0 + 0,2

g6 l1 +2/0 -0,2 -0,1 -0,05 0
00,50 - 080 080 100 125 160 160 - - - - 4 2 2 5 0,2
00,60 - 080 080 100 125 160 160 200 200 - - 4 2 2 5
00,70 - 080 080 100 125 160 160 200 200 - - 4 2 2 5
00,80 063 080 080 100 125 160 160 200 200 250 - 4 2 2 5
00,85 - - - - 125 160 160 200 200 - - 4 2 2 5
00,90 063 080 080 100 125 160 160 200 200 - - 4 2 2 5
00,95 - - - - - - - 200 200 - - 4 2 2 5
01,00 063 080 080 100 125 160 160 200 200 250 - 4 2 2 5
01,10 063 080 080 100 125 160 160 200 200 250 - 4 2 d3 2 5
01,20 063 080 080 100 125 160 160 200 200 250 - 4 2 +0,03 2 5
01,25 - - - - - 160 - - - - - 4 2 2 5
01,30 063 080 080 100 125 160 160 200 200 250 - 4 2 2 5
01,40 063 080 080 100 125 160 160 200 200 250 - 4 2 2 5
01,50 063 080 080 100 125 160 160 200 200 250 315 6 3 3 5 0,3
01,60 - 080 080 100 125 160 160 200 200 250 - 6 3 3 5
01,70 - 080 080 100 125 160 160 200 200 - - 6 3 3 5
01,80 - 080 080 100 125 160 160 200 200 - - 6 3 3 5
01,90 - 080 080 100 125 160 160 200 200 - - 6 3 3 5
02,00 - 080 080 100 125 160 160 200 200 250 315 6 3 3 5
02,10 - 080 080 100 125 160 160 200 200 - - 6 3 3 5
02,20 - 080 080 100 125 160 160 200 200 - - 6 3 3 5
02,30 - 080 080 100 125 160 160 200 200 - - 6 3 3 5
02,40 - 080 080 100 125 160 160 200 200 - - 6 3 3 5
02,50 - - - 100 125 160 160 200 200 250 315 6 3 3 5

Auswerferstift CH gehärtet
Ejector pin, hardened

SM 1012-1
DIN 1530 Teil 2, Form CH / ähnlich DIN ISO 8694

mm

WS: legierter Kaltarbeitsstahl
 1.2210, 1.2067 oder 
 ähnlich
WS: tungsten vanadium  
             alloyed tool steel like  
            1.2210 or 1.2067

andere Abmessungen
other dimensions

Schaft / shaft: HRc 60 +4/-2
Kopf / head: HRc 45 +10/-5

  SM 1012-1    01.10   X   080   X   50
Catalog No.     d1          X    l1        X    l2
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Zylindrischer Kopf warm angestaucht, Schaft durchgehärtet, angelassen 
und feinstgeschliffen g6.
Besonders geeignet für Press- und Spritzgießwerkzeuge.
Cylindrical head hot upset, shaft through hardened and annealed, head hot-
upset. Dia d1 is precision-ground ISO tolerance g6. 

*   entspricht der alten DIN / part of the old DIN

    RoHS
  Konform
 Compliant
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